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Tomning af filter

A | de fleste tilfaelde benyttes filterhuset til opbevaring for filterkurve og andet udstyr under transporten. Det
skal sikres, at filterhuset er temt for alt lgst udstyr for filteret rejses op.

Normalt kan alle lgsdele, der ligger i filteret tages ud igennem inspektionsdgren i filterkammeret.
Hvis filterdelene adskilles for at fa lgsdelene ud, skal filterdelene samles igen iht. instruktionerne i dette afsnit.

Inspektionsdgr
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Horisontalt lgft af filter

Horisontalt lgft refererer til situationen, hvor filterets centerakse er horisontal. Det kan veere, nar filteret laesses af en
lastvogn eller ved horisontal flytning af filteret pa byggepladsen.

A Loft af filteret
A Brug kun stropper, sjeekler og andet lgfteudstyr, der er

godkendt til og egnet til opgaven.

Hvis der lgftes ved anhugning i 2 stk. lgftebeslag, skal
stropperne veere lige lange, og vinklen imellem de 2 stropper
skal veere under 90°.

. Tomning af filteret
A I de fleste tilfeelde benyttes filterhuset som opbevaring for

filterkurve og andet udstyr under transporten. Det skal
sikres, at filterhuset er tamt for alt lgst udstyr for filteret
rejses op.

Understgtninger

Alt efter filterstgrrelse og design, leveres filtrene liggende pa
underlaget ved brug af passende understgtninger. Ud over at beskytte
mod synlige skader, beskytter understgtningerne filteret mod ovalitet,
som er veaesentlig for filterets vakuum-bestandighed, nar det seettes i
drift. De medleverede understgtninger bgr derfor altid anvendes, nar
filteret skal ligge horisontalt.

Anhugning
For at lgfte horisontalt, anvendes en eller to af de gvre lgfteanordninger
fig. 1. Huvis filteret er orienteret som vist, hvor to stropper skal anvendes,

ma vinklen mellem stropperne ikke overstige 90°, som vist pa fig. 1. Da Fig. 1: Loftebeslag i toppen af filteret.
specielt visse typer af filterindlgb ofte forarsager ubalance i forhold til Her er valgt at anvende 2 stk.
filterets center-akse, bar der udvises forsigtighed, sa filteret ikke ruller, loftebeslag.

nar det lgftes fri af underlaget.

Anhugningspunkt i bunden af filteret

Da filtrenes underdel kan have varierende udformninger, vil anhugnings-
punktet variere tilsvarende. Filteret leveres fra Simatek med passende
anhugningspunkt(er) pa underdelen. Fig. 2 viser et eksempel.

Da specielt visse typer af filterindlgb ofte forarsager ubalance i forhold til
filterets center-akse, bgr der udvises forsigtighed, sa filteret ikke ruller,
nar det lgftes fri af underlaget.

Fig. 2: Eksempel p& anhugningspunkt i
bund af filter.

Fig. 3: Eksempel p& understgtning i
bunden af filteret, der her anvendes som
anhugningspunkt.
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Rejsning og vertikalt lgft 4T-R

Denne instruktion omhandler rejsning af filteret fra horisontal position, som
normalt bruges ved transport og handtering fer installation. Med rejsning
menes, at centeraksen eendres fra horisontal til vertikal. Derefter lgftes filteret
til sin endelige vertikale placering. For horisontalt Igft og handtering, se siden:
"Horisontalt laft".

Lagft af filteret
A Brug kun stropper, sjeekler og andet lgfteudstyr, der er godkendt til
" 0g egnet til opgaven.
Hvis der lgftes ved anhugning i 2 stk. lgftebeslag, skal stropperne
veere lige lange, og vinklen imellem de 2 stropper skal vaere under
90°.

Tomning af filteret
A | de fleste tilfaelde benyttes filterhuset som opbevaring for filterkurve
~ 0g andet udstyr under transporten. Det skal sikres, at filterhuset er
tomt for alt lgst udstyr for filteret rejses op.

Anhugning
Nar filteret skal rejses - og laftes vertikalt, skal de 2 gverste lgftebeslag pa
fig. 1 anvendes - og med samme stroplaengde.

Anhugningspunkt i bunden af filteret. Fig. 1 For rejsning og vertikalt loft,
Da filtrenes underdel kan have varierende udformning, anvendes de 2 gverste lgftebeslag.
vil anhugningspunktet variere tilsvarende. Filteret leveres

fra Simatek med passende anhugningspunkt(er) pa

underdelen. Fig. 2 viser et eksempel.

Da specielt visse typer af filterindlgb ofte forarsager ubalance i forhold til
filterets center-akse, bgr der udvises forsigtighed, sa filteret ikke ruller, nar
det lgftes fri af underlaget.

Fig. 2: Eksempel p& anhugningspunkt i
bund af filter.

Fig. 3: Rejsning af filter — som
fortseettes i et vertikalt loft.

Kran A: 2 stropper, anbragt i henhold til
fig. 1. Kran B: Langsomt lades filteret
na vertikal position.
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Horisontalt lgft og rejsning og vertikalt lgft 4T2-R

Leftebeslag i top af filteret er forskellige alt efter hvilken type topsektion, der er pa det aktuelle filter.
Loftebeslag i top af filteret kan ogsa variere efter hvilken stgrrelse filteret har.

Fglg instruktionerne vedrgrende “Horisontalt 1gft” og "Rejsning og vertikalt lgft” i denne montagevejledning. Det er kun
loftebeslagenes placering og udformning, der adskiller sig.
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Modtagelse af 4T-R filter p& opstillingsstedet

A4T-R filterets moduler er som regel samlet, inden filteret afsendes fra Simatek.
Hvis dette ikke er tilfeeldet, fglges vejledningen herunder.

Hvis filteret skal adskilles og samles igen, er det ogsd nedenstadende vejledning, der skal falges.
Hvis filteret ikke monteres lodretstaende, er det vigtigt at sikre, at filtersektionerne ikke trykkes, nar de

ligger ned.

Tag udgangspunkt i den leverede konfigurationstegning. P& denne tegning vises hvordan filtersektionerne skal seettes

sammen.
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Hvis filteret leveres adskilt vil der veere O-punktsmaerker pa de enkelte filtermoduler.
O-punktsmeerkerne viser hvordan filtermodulerne skal positioneres i forhold til hinanden.

O-punktsmeerker er placeret ud for det bolthul, der er i pos. 0° pa konfigurationstegningen.
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Ved hver flangesamling skal der pafgres en stribe af den medleverede teetningsmasse. Teetningsmassen leegges pa
flangen, inden for boltcirklen, hele vejen rundt.

Derefter samles filtersektionerne, og fastholdes i korrekt position, ved hjeelp af en lgftekrog.

Der monteres bolte med mgatrikker og facetskiver. Tilspeendingsmoment for M10 bolte: 47 Nm.

4 steder pr flangesamling bruges 2 stk. sikringsskiver i stedet for facetskive.

Det anbefales at alle bolte efterspaendes efter et par timer.

Stelforbindelse/potentialudligning ved flangesamlinger

Ved hver flangesamling pa filteret, sikres stelforbindelse ved hjeelp af 4 stk. samlinger, med sikringsskiver.

Sikringsskiver Samling med
sikringsskiver

W \
507
(D

2
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Montage af tilbehgr

Montage af benstativ pa filter
Filteret monteres pa benstativet.
Montagevejledning for benstativer i afsnit 8 i denne montagevejledning.

Stelforbindelse/potentialudligning

Ved hver samling mellem benstativ og filter, skal den ene bolt sikres stelforbindelse ved hjeelp af sikringsskiver.

Se beskrivelse af korrekt udfgrt samling i afsnittet ”Stelforbindelse/potentialudligning ved flangesamlinger”, tidligere i
dette afsnit.
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Montage af trykluftbeholder, magnetventiler, samleboks, filterregulator og manometer
Alle gevind-ender p& metaldele pakkes med egnet rgrteetningsmateriale.
Simatek anbefaler at der bruges LocTite 55 rgrtaetningssnor.

OoBS!
Nar filteret er feerdigmonteret, skal det sikres, at der er fri adgang til trykluftbeholder, magnetventiler og
filterregulator, for service.

A Der kan veere fotos og forklaringer i denne instruktion, der ikke er aktuelle for den leverede trykluftbeholder.

Montage af magnetventiler pa trykluftbeholder

De fleste trykluftbeholdere, leveres fra Simatek med magnetventilerne pamonteret. Hvis dette ikke er tilfaeldet, bruges
denne montagevejledning:

Pak gevindet pa trykluftbeholderen med egnet rgrteetningsmateriale.

Fjern deekslet fra magnetventilen.

Fjern Twist-on spolen fra magnetventilen.

Montér magnetventilerne pa trykluftbeholderen. Magnetventilerne spaendes 4-5 omgange.
Seede for Twist-on spolen skal vende samme vej som montagepladen.
Tjek, at alle magnetventiler sidder i vater.

Seede for Twist-on spole

Montageplade

Tjek, at alle magnetventilener flugter.

Pak alle radiatorforskruninger og svejsenipler med egnet rgrteetningsmateriale og skru dem pa trykluftbeholderen.
Montér Twist-on spolen pa magnetventilen. Den skal vende mod hgjre, nar trykluftbeholderen ses fra siden med
montagepladen.
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Montage af trykluftbeholder pa filter

Skru de 2 stk. slutmuffer af skudrgrene pa filteret og pak gevindet med egnet rgrteetningsmateriale

Skub 1 stk. gummistykke og 2 stk. speendeband ind over de skudrgr, hvor der ikke er gevind.

Montér trykluftbeholderen pa filteret ved at skrue magnetventiler med forskruninger fast pa de 2 skudrgr, med
gevind, pa filteret. Traek gummistykkerne hen, sa speendeband kan monteres pa rgr pa trykluftbeholder og skudrer
pa filter.

Montage af udstyr pa trykluftbeholder

| den ene ende af trykluftbeholderen monteres nippelmuffe og prop.
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Montér nippelmuffe, nippelrgr og filterregulator i den anden ende af trykluftbeholderen.
Husk at tjekke flowretning, sa filterregulator monteres korrekt.

Fjern den sorte plastbrik fra filterregulatoren og montér manometeret.

Husk at montere kobberskive under manometeret. Kobberskiven ligger lgst i plastposen, hvori manometeret ogsa
ligger.

VIGTIGT! Inden trykluftforsyningen tilsluttes filterregulatoren, skal det sikres, at der ikke er snavs i
tilslutningsslanger mm

Pa undersiden af trykluftbeholderen er der 2 stk. studs. Montér prop i den ene studs, og nippelrar, kuglehane og
vinkel i den anden.
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El-montage
El-montage skal udfgres af kvalificerede medarbejdere og dette arbejde skal udfgres iht. geeldende
lovgivning.
c’ Der skal bruges isoleret tylle pa alle ledninger.

Montage af kabler/magnetventiler

Til hver magnetventil bruges 1 stk. kabel og 1 stk. stik.
Skruen streekkes ud af stikket og beslaget lgsnes (evt. ved hjeelp af en skruetraekker) og treekkes ud.

F

by

y

Kablerne indeholder 3 ledninger: 2 stk. sorte maerket med nr. 1 og nr. 2, og 1 grgn/gul til jord.
Kablet treekkes ind i stikket.

Ledning nr. 1 skal ligge til venstre. Gul/grgn i midten. Ledning nr. 2 til hgjre.
Beslaget er maerket med nr. 1 og nr. 2. Veer opmaerksom p4, at ledning nr. 1 monteres i skrue nr. 1. og ledning nr.
2 monteres i skrue nr. 2.
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Saml stikket og montér det pad magnetventilen.
Husk at montere pakning under stikket.

Montage af kabler fra magnetventiler, i samlekassen

Montér samlekassen p& pladen pa trykluftbeholderen.
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A Der bruges isoleret tylle pa alle ledninger.

Montér ledningerne fra magnetventilerne i samlekassen.
Kablerne fra magnetventilerne indeholder 3 ledninger. 2 stk. sorte maerket med nr. 1 og nr. 2. Og 1 grgn/gul til jord.
Start med magnetventilen, der sidder yderst til venstre.

Ledningerne fra magnetventilen, der sidder yderst til venstre pd skudrgrene, monteres som falger:
Ledning nr. 1 til nr. 1 i samleboksen. Nr. 1 er den magnetventil, der aktiveres farst.

Ledning nr. 2 til yderste N (til venstre) i samleboksen.

Gul/gren til 1. klemme.

Ledning nr. 1

Ledning nr. 2

Gul/grgn ledning

For magnetventilen, der sidder som den neeste fra venstre, monteres ledningerne sadan:
Ledning nr. 1 til nr. 2 i samleboksen.

Ledning nr. 2 til neestyderste N (til venstre) i samleboksen.

Gul/grgn til 2. klemme.

Sadan fortseettes indtil alle ledninger fra magnetventiler er monteret i samleboksen.

Montage af kabel, til styring, i samlekassen

Dette kabel indeholder 12 ledninger.
11 ledninger meerket med nr. 1 til 11.
1 grgn/gul ledning.

Ledning nr. 1 — x monteres i reekken med tallene 1 — x (alt efter
hvor mange ventiler der er pa denne trykluftbeholder).

Ledning nr. 11 monteres i yderste N (til venstre).

Gul/grgn ledning monteres ved jord.

De overskydende ledninger klippes af.
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Montage af kabel i styring

A Der bruges isoleret tylle pa alle ledninger.

Kablet fra samlekassen, skal monteres i styringen.
Hvis GFC/GFCD styring, leveret af Simatek bruges, foretages montagen sadan:

Gul/grgn kabel seettes i klemme maerket med

Montér ledning nr. 1 i klemme E1.
Montér ledning nr. 2 i klemme E2.

Fortseet saledes til alle ledninger fra magnetventiler er monteret.
Montér ledning nr. 11 i klemme C.
Klip de overskydende ledninger af.
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Potentialudligning

A Generelle retningslinier for potentialudligning i stgvfuldt EX-omrade.

A

Uddrag fra IEC 60079-14/Ed5: Explosive atmospheres — Part 14: Electrical installations design, selection and erection:
IEC 60079-14 er ikke oversat, derfor er uddrag herunder pa engelsk.

6.4 Potential equalization
6.4.1 General

Exposed conductive parts need not be separately connected to the equipotential bonding system if they are firmly
secured to and are in conductive contact with structural parts or piping which are connected to the equipotential
bonding system. Extraneous conductive parts which are not part of the structure or of the electrical installation,for
example frames of doors or windows, need not be connected to the equipotential bonding system, if there is no danger
of voltage displacement.

The minimum size for bonding conductors for the main connection to a protective rail shall be 6 mm? and
supplementary connections shall be a minimum of 4 mm?. Consideration should also be given to using larger
conductors for mechanical strength.

Beskrivelse af foresldet test-procedure:

Potentialudligning af filteret, de tilhgrende komponenter og alle elektrisk ledende dele kontrolleres for korrekt
udligning.

Potentialudligning af anlaegget méales med konstantstremsgenerator 200 mA og maleresultatet skal vise < 2Q.
Malepunkter i relation til maskinopstillingsplan.

Uddrag fra EN 60204-1: Maskinsikkerhed — Elektrisk udstyr p4 maskiner — Del 1: Generelle krav:

18.2 Verifikation af betingelserne for beskyttelse ved automatisk afbrydelse af forsyningen
18.2.1 Generelt

Betingelserne for automatisk afbrydelse af forsyningen (se 6.3.3) skal verificeres ved test.
For TN-systemer er testmetoderne beskrevet i 18.2.2, deres anvendelse ved forskellige forsyningsforhold er fastlagt i
18.2.3.

For TT- og IT-systemer se IEC 60364-6-61.
18.2.2 Test metoder i TN systemer

Test 1 verificerer kontinuiteten i den beskyttelsesmeaessige udligningskreds. Test 2 verificerer vilkarene for beskyttelse
ved automatisk afbrydelse af forsyningen.

Test 1 — Verifikation af kontinuiteten i den beskyttelsesmaessige udligningskreds

Modstanden i hver beskyttelsesmaessige udligningskreds mellem PE klemmen (se 5.2 og figur 3) og relevante punkter,
som er en del af hver beskyttelsesmaessige udligningskreds, skal males med en strem mellem mindst 0,2 A og cirka
10 A, som kommer fra en elektrisk adskilt forsyningskilde (f.eks. SELV, se 413.1 i IEC 60064-4-41), og som har en
maksimal tomgangsspaending pa 24 V a.c. eller d.c. Det anbefales, at man ikke bruger en PELV forsyning, da sddanne
forsyninger kan frembringe vildledende resultater i denne test. Den malte modstand skal veaere inden for det
forventede omrade, i forhold til leengden af, tvaersnitsarealet af og materialet i de(n) tilknyttede beskyttelsesmaessige
udligningsleder(e).

NOTE 1: Benyttes hgjere stremme til kontinuitetstesten, forgges ngjagtigheden iseer ved sma modstandsveaerdier dvs.
starre tveersnitsarealer og/eller kortere lederleengde.
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Samling af filterkurve type HR

/_/

. N J

Trédene ved kurvens &bning klemmes sammen og Den anden kurvedel stikkes ind i samlekraven.
samlekraven trykkes pa.

Samling af delte filterkurve

| tilfeelde hvor filterkurvene leveres delte, samles sektionerne som vist pa figurerne ovenfor.
Bemeerk, at den gverste kurvesektion har to ringe monteret i toppen.

Forleengerstykker har kun én ring i hver ende.

Montering af bundplade
Fer filterkurvene monteres i filteret, monteres bundplader, som vist pa figuren til hgjre.
Det er af stor betydning for filterposernes levetid, at alle kurve er korrekt monteret med bundstykke.

.

Tradene ved kurvens 8bning klemmes sammen og
bundpladen monteres.

Adgang til poseskift er beskrevet i Afsnit 5 — Service og vedligehold.
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Montage af filterposer nedefra — kurv type HR

VIGTIGT: For at kunne montere sidste kurv og pose, er det vigtigt, at posen farst “forberedes” ved at montere den i et
af hullerne i hulpladen, indtil vulstringen let springer p& plads af sig selv. Dette skal gares fer naestsidste pose og kurv
monteres. Endvidere skal lasebgjlen fjernes fra den sidste kurv vha. en tang eller en skruetraekker.

/

5\

Klem kurvens dbning sammen, sa
den kan komme ned i posen.

~ D

For kurven helt ned i posen, mens

kurvens top stadig klemmes
sammen.

N v

Pres med et let tryk vulstringen ud,
sa den springer pa plads, og posen
slutter teet langs hele hulkanten.
Dette ggres nemmest ved at stikke
ha&nden gennem det tilstadende
posehul. (Se "VIGTIGT” gverst vedr.
sidste pose).

Hvis vulstringen ikke springer ud
ved et let tryk, trykkes den ind et
andet sted, hvorpa den ferste
bue trykkes ud. Gentages indtil
ringen springer pa plads uden
vanskeligheder.

- )

Klem vulstringen sammen og
anbring den, s sporet i vulstringen
passer i hullet. Pres posens
vulstring hardt mod hulkanten.

Treek nu den gverste del af posen
nedad med den ene hand
samtidig med, at kurven skubbes
opad med den anden hand.

SIMATEK A/S
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Skub kurven s langt op, at kurvens
"fgdder” kommer fri af posens kant.
Kontroller, at alle fadder er fri, og
hviler pa& hulpladen.

Stik handen op gennem
neermeste posehul, og tryk
lasebgjlen ned pa plads. (Se
"VIGTIGT” gverst vedr. sidste
pose). Tag evt. fat om kurven
under hulpladen, og vrik den fra
side til side, mens lasebgjlen
trykkes ned.

Potentialudligning mellem hulplade og kurv / pose

Alle poser er pasyet et potentialudligningsband.
Ved montage af kurve / poser i hulpladen sikrer dette band, at der er stelforbindelse mellem kurv / pose og hulplade.

Korrekt monteret kurv. Alle
fgdder hviler pa hulpladen, og
Iasebgijlen er trykket helt ned.
Den sidste kurv uden lasebgjle
anbringes i den "forberedte” pose
(Se "VIGTIGT” gverst), og
monteres lgst i hulpladen.
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Demontage af filterposer nedefra — kurv type HR

Hvis du ikke kender dette kurvesystem, vil det veere en fordel fgrst at studere vejledningen for montering af filterposer

nedefra.

Bemeerk:

En af kurvene neermest dgren har
ingen lasebgjle, og er derfor lgst
monteret i hulpladen.

Denne kurv demonteres forst ved at
falge vejledningen fra figur nr. 2 pa
denne side. For de gvrige kurve fglges
vejledningen fra figur nr. 1.

/

N R,

Stik hadnden gennem det
tilstadende posehul, og lgft
lasebgjlen til lodret position.

mﬂhyﬂg@@

Tag om posen ca. 15-20 cm
under hulpladen, og skub posen
lgst op omkring kurven, ca. 10-
15 cm. Du har nu fat om posen
ca. 10 cm under hulpladen.
Hvis "sidste” kurv ikke er last,
startes her, for demontage.

N

\_ J

Klem nu kurven sammen, og
skub den lidt op, sa fedderne
kommer helt fri af posen.

Fortseet med at klemme

sammen om kurven, og traek

den ned, til den gverste del af

posen igen er strakt ud. Slip

kurven — den haenger nu lgst i

posen.

Friger filterposen fra hulpladen
ved at trykke vulstringen i
posetoppen sammen.

SIMATEK A/S
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Montage/demontage af filterposer oppefra — kurv type HR

Generelt

Fig. x henviser til fig. nr. pa
illustrationer her pa siden.

For filterposer med membran, skal
montagekrave anvendes for at undga
beskadigelse af membranen, dvs.
anvisningen falges fra fig. 1.

For poser uden membran, fglges
anvisningen fra fig. 2.

Fgr montage samles kurven iht. siden
”Samling af filterkurve type G, S, H og
HR”.

Filterkurve leveres med bundplade.

J

Fig. 1. Montagekraven monteres Fig. 2. Skub posen gennem

i hullet, hvorefter posen fares hullet. Tryk vulstringen sammen,
igennem montagekraven. Fgrst og anbring den sa sporet i

nar posen er kommet helt ned, vulstringen passer i hullet.

fjernes montagekraven.

Fig. 3. Tryk vulsten godt ind over
hulkanten.

Fig. 4. Pres med et let tryk Fig. 5. Hvis vulstringen ikke
vulstringen ud, sa den springer springer ud ved et let tryk,

pa plads, og posen sidder i trykkes den ind et andet sted,
speend langs hele hulkanten. hvorpéa den ferste bue trykkes

ud. Dette gentages, indtil ringen
springer pa plads uden
vanskeligheder.
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/

Fig. 6. Far filterkurven ned i Fig. 7. Tryk lasebgjlen ned pa Fig. 8. Korrekt monteret kurv.
posen. Kurvens "fgdder” skal plads. Det kan i nogle tilfeelde Alle fgdder hviler pa hulpladen,
placeres over posens kant, sa de veere ngdvendigt at "lirke” og lasebgjlen er trykket helt ned.
hviler pa hulpladen. lasebgjlen fra side til side, for at

f& den pa plads.

Demontage
Demontage foretages i omvendt reekkefglge.

Potentialudligning mellem hulplade og kurv / pose

Alle poser er pasyet et potentialudligningsband.
Ved montage af kurve / poser i hulpladen sikrer dette band, at der er stelforbindelse mellem kurv / pose og hulplade.
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How to empty the filter

A The filter housing is normally used to store filter cages and other items during transportation. Always ensure
that loose items are removed from the filter housing before erecting it.

Such items can usually be removed via the inspection door in the filter chamber.
If the filter components have to be dismantled to remove loose items, they must be reassembled in accordance with

the instructions in this section.

Inspection door
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Horizontal lift of filter

The term "horizontal lift" refers to a situation, in which the filter's central axis is horizontal, e.g. when the filter is
unloaded from a goods vehicle or moved on site.

A Lifting the filter
A Use only straps, shackles and other lifting gear approved and

suitable for the job.

If rigged using the two lifting points on the filter, the straps
must be of equal length and the angle between them less
than 90°.

A Emptying the filter
A The filter housing is normally used to store filter cages and

other items during transportation. Always ensure that loose
items are removed from the filter housing before erecting it.

Supports

Depending on filter size and design, filters are supplied lying
horizontally on supports. Apart from protecting the filter from damage,
the supports also prevent it from flattening (to an oval shape). This is
important for the filter's capacity to maintain a vacuum when in
operation. The supports provided should therefore always be used
when the filter is to lie horizontally.

Lifting

Use one or both of the upper lifting eyes when lifting horizontally. See
fig. 1. If the filter is lying down as shown and two straps are to be
used, the angle between the straps may not exceed 90° (shown in fig. 1).  Fig. 1: Lifting bracket on top of filter.
Certain types of filter inlet can cause imbalance in relation to the filter's Two brackets are used here.

central axis. Take care to prevent the filter from rolling when it is hoisted

from the ground/underlay.

Lifting eye at base of filter

As the lower section of the filter varies in shape, the position of the lifting
eye may also vary. Filters are delivered from Simatek with suitable lifting
eye(s) on the lower section. Fig. 2 shows an example.

Certain types of filter inlet can cause imbalance in relation to the filter's
central axis. Take care to prevent the filter from rolling when it is hoisted
from the ground/underlay.

Fig. 2: Example of lifting eye at base of

filter.
Fig. 3: Example of support attached to
bottom of filter (used here as lifting eye).
SIMATEK A/S www.simatek.com Doc. No.: 1400030
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Erection and vertical lift 4T-R

These instructions concern erecting the filter from horizontal, the position
normally used for transportation and handling prior to installation. The term
"erection" here means that the centre axis changes from horizontal to vertical,
i.e. the filter is lifted into its final vertical position. Horizontal lift and handling,
see page: "Horizontal lift of filter"

A Lifting the filter
A Use only straps, shackles and other lifting gear approved and

suitable for the job.
If rigged using the two lifting points on the filter, the straps must be
of equal length and the angle between them less than 90°.

A Emptying the filter
A The filter housing is normally used to store filter cages and other

items during transportation. Always ensure that loose items are
removed from the filter housing before erecting it.

Lifting
When the filter is raised and lifted vertically, use the two upper lifting eyes
shown in fig. 1 — with equal strap lengths.

Lifting eye at base of filter

As the design of the lower part of the filter varies, the design of the
lifting eye will also vary. Filters are delivered

from Simatek with suitable lifting eye(s)

on the lower section. Fig. 2 shows an example.

Crane A

Fig. 1 Use the two upper lifting eyes for
erection and vertical lift.

Certain types of filter inlet can cause imbalance in relation to the filter's central axis. Take care to prevent the filter

from rolling when it is hoisted from the ground/underlay.

Fig. 3: Filter erection — continued as
vertical lift.

Crane A: 2 straps attached as shown in
fig. 1. Crane B: Slowly raise filter to
vertical.

Fig. 3: Example of lifting eye at base of
filter.
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Horizontal lift and erection and vertical Lift of 4T2-R

The lifting eyes at the top of the filter vary depending on the type of top section on the filter in question.
The lifting eyes on the top of the filter may also vary depending on filter size.

Follow the instructions for horizontal lift of filter and filter erection and vertical lift in these assembly instructions. The
only differences are the location and design of the lifting eyes.
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Receiving the 4T-R filter on site

As a rule, the modular 4T-R filter is assembled before it is dispatched from Simatek.

If this is not the case, follow the instructions below.

If the filter has to be disassembled and then reassembled, the instructions below also apply for reassembly.

If the filter is not to be assembled while standing vertically, always make sure that the filter sections are
not crushed when lying down.

Use the configuration drawing supplied. This shows how the filter sections should be assembled.
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If the filter is delivered unassembled, there will be alignment markers on each filter module
to indicate how the sections should be positioned in relation to each other.
The markers are placed opposite the bolt holes shown in pos. 0° on the drawing.
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A line of the sealant compound supplied should be applied to each flange assembly. Apply sealant compound to the
flange all the way round within the circle of bolts.

Assemble the filter sections and hold them in the correct position using a crane hook.

Fit bolts with nuts and bevelled washers. Torque setting for M10 bolts: 47 Nm.

2 x safety washers are used at four places per flange assembly instead of bevelled washers.

We recommend tightening bolts after a couple of hours.

— -

-

Sealant
compouny

Earth connection/potential equalisation at flange joints

4 x bolt assemblies with safety washers are used to maintain an earth connection on each flange assembly.

Safety washers Assembly with
safety washers

"
E
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Fitting accessories

Fitting support frame on the filter
The filter is mounted on a support frame.
See fitting instructions for support frames in Section 8 of these assembly instructions.

Earth connection/potential equalisation

One bolt on each flange assembly between support frame and filter is used to maintain an earth connection, using
safety washers.

See description of correct assembly in section "Earth connection/potential equalisation at flange joints" (above, in this

section).
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Fitting air receiver, solenoid valves, junction box, filter regulator and manometer
All threads on metal parts should be packed with a suitable pipe sealant.
Simatek recommends LocTite 55 pipe sealing cord.

NB!
When the filter is fully assembled, always check that there is unrestricted access to the air receiver, solenoid

valves and filter regulator for service.

A Photographs and explanations in these assembly instructions can differ depending on the components
supplied.

Fitting solenoid valves on the air receiver

Most air receivers are supplied by Simatek with solenoid valves fitted. If this is not the case, follow the instructions
below.

Pack the thread on the air receiver with a suitable pipe sealant.

Remove the cover from the solenoid.

Remove the twist-on coil from the solenoid.

Fit the solenoid valves on the air receiver. Tighten solenoid valves 4-5 turns.
The twist-on coil seat must face the same way as the fitting plate.
Check that all solenoid valves are level using a spirit gauge.

Twist-on coil seat

Fitting plate

Check that all solenoid valves are in line with each other.
Pack all radiator unions and weld adapters with a suitable pipe sealant and screw them onto the air receiver.
Fit the twist-on coil on the solenoid. It should face right when looking at the air receiver from the fitting plate side.
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Fitting air receiver on the filter

Unscrew the two caps from the pipes on the filter and pack the thread with a suitable pipe sealant.

Fit the air receiver to the filter by screwing solenoid valves with unions onto the two threaded pipes projecting from
the filter. Slide the rubber sleeves to a position where the clips can be tightened around the air receiver pipe and
filter pipe respectively to form a seal.

Fitting equipment to the air receiver

Fit nipple bushing and plug at one end of the air receiver.

SIMATEK A/S www.simatek.com Doc. No.: 1400030
Hotline: +45 4046 7525 Rev.: -
aftersales@simatek.dk 31 Date: 04.2017



SimPact 4T-R SIM/ATEK

i Filter Technol
Pulse-Jet Filter Filter fechnology

Fit nipple bushing, nipple pipe and filter regulator on the other end of the air receiver.
Remember to check flow direction to ensure correct fitting of the filter regulator.

Remove the black plastic block from the filter regulator and fit the manometer.

Remember to fit a copper washer under the manometer. The copper washer is in the plastic bag which the
manometer comes in.

IMPORTANT! Before connecting the compressed air supply to the filter regulator, check that there is no dirt in the
connection hoses etc.

There are two nozzles on the bottom of the air receiver. Fit a plug in one and nipple bushing, ball cock and elbow in
the other.
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Electrical work

Electrical and ATEX-related work must be performed by qualified personnel and in accordance with applicable
legislation.
f Always use insulated grommets on all wires.

Attaching cables/solenoid valves

Each solenoid valve has 1 x cable and 1 x plug.
Remove screw from plug and remove the backing plate (use a screwdriver if necessary).

— F . y Lo u

y

The cables have 3 wires: 2 x black marked no. 1 and no. 2 and 2 x green/yellow (earth).
Insert cable in plug.

Wire no. 1 to the left. Yellow/green in the middle. Wire no. 2 to the right.
The backing plate is marked 1 and 2. Ensure that wire no. 1 is attached to screw no. 1 and wire no. 2 to screw no. 2.
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Assemble the plug and fit on the solenoid valve.
Remember to fit a gasket under the plug.

Attaching cables from solenoids in junction box

Attach the junction box to the plate on the air receiver.
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A Use insulated grommets on all wires.

Run wires from the solenoids into the junction box.
The cables from the solenoids have 3 wires. 2 x black marked no. 1 and no. 2. 1 green/yellow to earth.
Start with the solenoid to the far left.

Connect the wires from the solenoid mounted farthest to the left on the pipes as follows:
Wire no. 1 to terminal no. 1 in the junction box. No. 1 is the solenoid, which is activated first.
Wire no. 2 to the far left terminal N in the junction box.

Yellow/green to the first terminal.

Wire no. 2

Yellow/green wire

Connect the wires from the solenoid second from the left as follows:
Wire no. 1 to terminal no. 2 in the junction box.

Wire no. 2 to the second from left terminal N in the junction box.
Yellow/green to the second terminal.

Continue this sequence until all wires from the solenoids are connected in the junction box.

Attaching cable for control unit in junction box

This cable contains 12 wires.
11 wires are marked from no. 1 to 11.
1 yellow/green wire.

Wire no. 1 — x connected to the row numbered 1 — x
(depending on how many valves there are on the air receiver).
Wire no. 11 is connected to the far left N.

Yellow/green wire connected to earth.

Cut off any surplus wire.
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Attaching cable in control unit

A Always use insulated grommets on all wires.

The cable from the junction box has to be connected in the control unit.
If using GFC/GFCD control unit supplied by Simatek, connect as follows:

Connect yellow/green cable in terminal marked

Connect wire no. 1 to clamp E1.
Connect wire no. 2 to clamp E2.

Carry on in this sequence until all wires from the solenoids are connected.

Connect wire no. 11 to clamp C.
Cut off any surplus wire.

Connect power cable here.
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Potential equalisation

A General guidelines for potential equalisation in dusty EX environments.

A

Excerpt from EN 60079-14/Ed5: Explosive atmospheres — Part 14: Electrical installations design, selection and
erection:
IEC 60079-14 is not available in Danish.

6.4 Potential equalization
6.4.1 General

Exposed conductive parts need not be separately connected to the equipotential bonding system if they are firmly
secured to and are in conductive contact with structural parts or piping which are connected to the equipotential
bonding system. Extraneous conductive parts which are not part of the structure or of the electrical installation, for
example frames of doors or windows, need not be connected to the equipotential bonding system, if there is no danger
of voltage displacement.

The minimum size for bonding conductors for the main connection to a protective rail shall be 6 mm? and
supplementary connections shall be a minimum of 4 mm?. Consideration should also be given to using larger
conductors for mechanical strength.

Description of suggested test procedure:

Check that potential equalisation of the filter, associated components and any electrically conductive parts is correct.
Measure potential equalisation of the plant using a constant current generator 200 mA. Result must read < 2Q.
Measurement points compared to assembly/site drawing.

Excerpt from EN 60204-1: Safety of Machinery - Electrical equipment of machines — Part 1: General requirements:

18.2 Verification of the conditions for protection in the event of automatic disruption to the power supply
18.2.1 General points

The conditions for automatic disconnection of the power supply (see 6.3.3) shall be verified by testing.
The test methods for TN systems are described in 18.2.2, their use in the event of various supply scenarios is
stipulated in 18.2.3.

See IEC 60364-6-61 for TT and IT systems.
18.2.2 Test methods on TN systems

Test 1 verifies continuity in the protective equalisation circuit. Test 2 verifies the conditions for protection in the event
of automatic disruption to the power supply

Test 1 Verification continuity in the protective equalisation circuit.

Resistance in any protective equalisation circuit between the PE clamp (see 5.2 and figure 3) and relevant points that
are part of each protective equalisation circuit shall be measured using a current of between at least 0.2 A and approx.
10 A, that comes from an electrically separated supply source (e.g. SELV, see 413.1 in IEC 60064-4-41), and that has
maximum standby voltage of 24 V a.c. or d.c. The use of a PELV supply is not recommended, as such supplies can
cause misleading results in this test. Measured resistance shall be within the expected range in relation to the length
of, cross-section area of and the material in the equalisation strap(s) connected for protection.

NOTE 1: If higher currents are used for the continuity test, accuracy will be increased, especially for small resistance
values, i.e. greater cross-section areas and/or shorter strap length.
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Connecting filter cage type HR

/_/

. N J

Squeeze the wire staves at the opening of the cage Insert the other half of the cage in the collar.
together and press on the collar.

Joining split filter cages

If the filter cages are supplied in sections, join them as shown in the figures above.
Note that the upper section has two rings mounted on the top.

The extension has only one ring at either end.

Fitting the base plate
Before fitting cages in the filter, fit the base plates as shown on the right.
Correct fitting of the base on all cages is important for filter bag lifetime.

. J/

Squeeze the wire staves at the opening of the cage
together and fit the base plate.

Bag change access is described in Section 5 — Service and maintenance
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Fitting filter bags from below - cage type HR

IMPORTANT! To be able to fit the last cage and bag, the bag must be prepared by fitting it in one of the holes in the
hole plate until the collar easily slips into place by itself. This must be done before the next bag and cage are fitted.
The lock arm also has to be removed from the last cage using pliers or a screwdriver.

4 5\/ )

Slide the cage all the way down into

the bag whilst holding the top
together.

Squeeze the cage opening together
to insert it into the bag.

N J

Lightly press the collar outwards
until it pops into place and the bag
forms a seal all the way around the
edge of the hole. The easiest way to
do this is to insert your hand through
the neighbouring hole. (See
"IMPORTANT" above, re. last bag).

If the collar does not pop into
place when pressed lightly, press
it in elsewhere, and the first
depression will pop out. Repeat
until the ring pops into place
easily.

- J

Squeeze the collar together and fit
the groove around it into the hole.
Press the collar hard around the
edge of the hole.

J

Pull the upper part of the bag
downwards with one hand while
pushing the cage upwards with
the other.
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Push the cage up until the ‘feet’ Insert your hand through the Corr_ectly fitted cage. All feet
project above the top of the bag. nearest bgg hole and press the resting on the hole plate and lock
Check that all feet are exposed and lock arm into place. (See arm pressed fully down.
resting on the hole plate. "IMPORT_ANT" above, ref. last Inser_t the last cage with no lock
bag). Grip the cage below the arm in the "prepared" bag (see
plate and move from side to side "IMPORTANT" above) and fit
if necessary while pressing the loosely in the hole plate.

lock arm down.

Potential equalisation between hole plate and cage/bag

All bags have potential equalisation tape.
When fitting cages/bags onto the hole plate, the tape ensures that there is an earth connection
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Removing filter bags from below - cage type HR

Study this guide before fitting filter bags from below if you are unfamiliar with the procedure.

Note:

One of the cages nearest the door has
no lock arm, and is therefore loosely
mounted in the hole plate.

Follow the instructions in figure 2 on
this page to remove this cage. Follow
the instructions in figure 1 for the
other cages.

J

/

-

Insert your hand through the

next bag hole and raise the lock

arm to the vertical.

Hold the bag about 15-20 cm
below the hole plate, pushing it
loosely up around the cage
approx. 10-15 cm. You will now
be holding the bag about 10 cm
below the hole plate.

If the last cage is not locked,
start removing here.

Jasre

W AN
m:.\;.'ﬁ‘g@-ﬁ)

N

Squeeze the cage and push it up
a little to free the feet from bag.

Continue to squeeze the cage
while pulling it downwards until
the upper part of the bag is
smooth again. Release the cage,
which will now hang loosely in
the bag.

e D

<7
..'.'b‘.

et

Ny

7

\. J

Release the filter bag from the
hole plate by squeezing the
collar at the top of the bag.
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Fitting/removing filter bags from above - cage type HR

General information

Fig. x refers to ill. nos. on this page
only..

When using filter bags with a
membrane, use the collar to avoid
damaging the membrane (i.e. follow
instructions in fig. 1.).

For bags without membrane, follow
instructions in fig. 2.

Before fitting, assemble the cage
according to the page "Filter cage
assembly types G, S, H and HR".

Filter cages are supplied with a base
plate.

Fig. 1. Fit the collar into the hole
and then push the bag through
the collar. Do not remove the
collar until the bag is all the way
through.

Fig. 3. Press the collar in over
the edge of the hole.

Fig. 4. Lightly press the collar
outwards until it pops into place
and the bag forms a seal all the
way around the edge of the hole.

\.

Fig. 2. Push bag through hole.
Squeeze the collar and fit the
groove around it into the hole.

Fig. 5. If the collar does not pop
into place when pressed lightly,
press it in elsewhere, and the
first depression will pop out.
Repeat until the ring pops into
place easily.
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Fig. 7. Press the lock arm down Fig. 8. Correctly fitted cage. All
Fig. 6. Push the filter cage down into place. In some cases, it may feet resting on the hole plate
into the bag. Place the cage be necessary to work the lock and lock arm pressed fully down.
“feet” over the edge of the bag arm sideways until it falls into
so that they rest on the hole place.
plate.
Removal

To remove, repeat procedure in reverse.

Potential equalisation between hole plate and cage/bag

All bags have potential equalisation tape.
When fitting cages/bags into the hole plate, the tape ensures that there is an earth connection.
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Leeren des Filters

Ausrustungsteilen wéhrend des Transports benutzt. Es ist sicherzustellen, dass vor dem Aufrichten des Filters

c‘ In den meisten Fallen wird das Filtergehdause zum Aufbewahren von Filterkérben und anderen
samtliche Ausristungsteile aus dem Filtergehéuse entfernt worden sind.

In der Regel lassen sich alle losen Teile, die im Filter liegen, durch die Inspektionstir in der Filterkammer
herausnehmen.

Werden die Filterteile auseinander genommen, um die losen Teiel heraus zu bekommen, missen sie nach den
Anweisungen in diesem Abschnitt wieder zusammen gebaut werden.

Inspektionstir

SIMATEK A/S www.simatek.com Doc. No.: 1400030
Hotline: +45 4046 7525 Rev.: -
aftersales@simatek.dk 44 Date: 04. 2017



SimPact 4T-R SIM/TEK

) Filter Technolo
Pulse-Jet Filter — 9

Horizontales Anheben und Transportieren des Filters

Horizontales Transportieren bezieht sich auf Situationen, in denen sich die Mittelachse des Filters in der Horizontalen
befindet. Das kann beim Laden auf einen LKW sein oder beim horizontale Umsetzen des Filters auf der Baustelle.

A Anheben des Filters
A Es diurfen nur Hebegurte, Schakel und andere Hebezeuge

verwendet werden, die fur die Aufgabe geeignet und
zugelassen sind.

Wird der Filter durch Anschlagen an 2 Stck. Hebebeschlage
angehoben, missen die Hebegurte gleich lang sein und der
Winkel zwischen den 2 Hebegurten muss weniger als 90°
betragen.

A Leeren des Filters
A In den meisten Fallen wird das Filtergehduse zum Aufbewahren

von Filterkérben und anderen Ausristungsteilen wahrend des
Transports benutzt. Es ist sicherzustellen, dass vor dem
Aufrichten des Filters samtliche Ausristungsteile aus dem
Filtergeh&use entfernt worden sind.

Stutzen

Je nach Filtergro3e und Bauweise werden die Filter liegend auf der
Unterlage unter Verwendung passender Stltzen geliefert. Neben dem
Schutz vor sichtbaren Schéaden verhindern die Stlitzen, dass der Filter
seine runde Form verliert und oval wird, was bei der Inbetriebnahme fir
die Vakuumbestéandigkeit des Filters von entscheidender Bedeutung ist.
Die mitgelieferten Stitzen sollten daher immer verwendet werden, wenn

der Filter horizontal liegen soll. Abb. 1: Hebebeschlag am Filterkopf. Hier
wurde die Verwendung von 2 Stck.
Anschlagen Hebebeschlagen gewahlt.

Zum horizontalen Anheben sind ein oder zwei der oberen
Hebevorrichtungen zu verwenden Abb. 1. Ist der Filter wie dargestellt
ausgerichtet, wo zwei Hebegurte zu verwenden sind, darf der Winkel
zwischen den Hebegurten nicht groer als 90° sein, wie auf Abb. 1 gezeigt.
Da speziell bestimmte Arten von Filtereinlassen oft ein Ungleichgewicht in
Bezug auf die Mittelachse des Filters verursachen, sollte mit gréter
Vorsicht vorgegangen werden, damit sich der Filter beim Abheben von der
Unterlage nicht dreht.

Anschlagpunkt am Boden des Filters

Da das Unterteil der Filter unterschiedliche Formen haben kann, gibt es auch
Unterschiede beim
Anschlagpunkt. Der Filter wird
werksseitig von Simatek

mit passenden(m)
Anschlagpunkt(en) am
Unterteil geliefert. Abb. 2 zeigt
ein Beispiel.

Da speziell bestimmte Arten
von Filtereinlassen oft ein
Ungleichgewicht in Bezug auf
die Mittelachse des Filters
verursachen, sollte mit grof3ter

Vorsicht vorgegangen werden,
damit sich der Filter beim Abb. 2: Beispiel fur einen Anschlagpunkt
am Boden des Filters.

Abheben von der Unterlage

nicht dreht.
Abb. 3: Beispiel fur Abstitzung am Boden
des Filters, der hier als Anschlagpunkt
verwendet wird.
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Aufrichten und vertikales Anheben des 4T-R

Diese Anweisung behandelt das Aufrichten des Filters aus horizontaler Lage,
wie sie in der Regel beim Transport und bei der Handhabung vor der
Installation Ublich ist. Mit Aufrichten ist gemeint, dass die Mittelachse sich von
horizontal auf vertikal andert. Danach wird der Filter in seine endgultige
vertikale Position gebracht. Zum horizontalen Anheben und Transportieren
siehe Seite: ,Horizontales Anheben und Transportieren®.

Anheben des Filters
A Es dirfen nur Hebegurte, Schakel und andere Hebezeuge verwendet
* werden, die fur die Aufgabe geeignet und zugelassen sind.
Wird der Filter durch Anschlagen an 2 Stck. Hebebeschlage
angehoben, mussen die Hebegurte gleich lang sein und der Winkel
zwischen den 2 Hebegurten muss weniger als 90° betragen.

Leeren des Filters
A In den meisten Fallen wird das Filtergehduse zum Aufbewahren von
“ Filterkdrben und anderen Ausriustungsteilen wahrend des Transports
benutzt. Es ist sicherzustellen, dass vor dem Aufrichten des Filters
samtliche Ausristungsteile aus dem Filtergehause entfernt worden
sind.

Anschlagen

Zum Aufrichten und vertikalen Anheben des Filters sind die 2 oberen
Hebebeschlage, wie auf Abb. 1 gezeigt, und mit gleicher Gurtlange zu
verwenden.

Abb. 1. Zum Aufrichten und vertikalen
Anheben sind die 2 oberen

) Hebebeschlage zu verwenden.
Anschlagpunkt am Boden des Filters.

Da das Unterteil der Filter unterschiedlich geformt sein kann,

gibt es auch beim Anschlagpunkt entsprechende Unterschiede. Der Filter wird werksseitig von Simatek
mit passenden(m) Anschlagpunkt(en) am

Unterteil geliefert. Abb. 2 zeigt ein Beispiel.

Da speziell bestimmte Arten von Filtereinlassen oft ein Ungleichgewicht in Bezug auf die Mittelachse des Filters
verursachen, sollte mit gré3ter Vorsicht vorgegangen werden, damit sich der Filter beim Abheben von der Unterlage
nicht dreht.

Abb. 2: Beispiel fur einen Anschlagpunkt

am Boden des Filters.
Abb. 3: Aufrichten des Filters — zum weiteren vertikalen

Transportieren.
Kran A: 2 Hebegurte, angebracht wie in Abb. 1. Kran B:
Langsam wird der Filter in vertikale Position gebracht.
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Horizontales Transportieren und Aufrichten und vertikales Anheben 4T2-R

Hebebeschlage am Filterkopf variieren je nach Art der aktuell vorkommenden Kopfsektion.
Die Hebebeschlage am Filterkopf kdnnen auch je nach Filtergrof3e unterschiedlich sein.

Befolgen Sie die Anweisungen fur ,,Horizontales Anheben und Transportieren* und ,,Aufrichtung und vertikales
Anheben® in dieser Montageanleitung. Es gibt nur Unterschiede bei der Platzierung und der Form der Hebebeschlage.
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Inempfangnahme des 4T-R Filters am Aufstellungsort

Die Module des 4T-R Filters sind in der Regel von Simatek vormontiert.

Sollte dies nicht der Fall sein, ist nachstehende Anleitung zu befolgen.

Soll der Filter auseinander genommen und wieder zusammen gebaut werden, ist nach untenstehender Anleitung
vorzugehen.

Wird der Filter nicht senkrecht stehend montiert, muss unbedingt gewahrleistet sein, dass die
Filtersektionen im Liegen nicht gedriickt werden.

Richten Sie sich nach der mitgelieferten Konfigurationszeichnung. Auf dieser Zeichnung ist zu sehen, wie die
Filtersektionen zusammen gesetzt werden mussen.
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Wird der Filter in Einzelmodulen geliefert, sind diese jeweils mit Nullpunktmarken versehen.
Diese Nullpunktmarken zeigen, wie die Filtermodule zueinander positioniert werden mussen.
Nullpunktmarken befinden sich neben dem Schraubenloch, das auf der Konfigurationszeichnung an Pos. 0° liegt.
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An jeder Flanschverbindung ist ein Strang der mitgelieferten Dichtmasse aufzutragen. Die Dichtmasse wird innerhalb
des Schraubenkreises vollstandig umlaufend auf den Flansch aufgetragen.

Anschlieend werden die Filtersektionen mit Hilfe eines Hebezeugs zusammengesetzt und in der richtigen Position
gehalten.

Schrauben mit Muttern und Unterlegscheiben anbringen. Anzugsmoment fur M10 Schrauben: 47 Nm.

An 4 Stellen je Flanschverbindung werden statt Unterlegscheiben 2 Stck. Sicherungsscheiben verwendet.

Es empfiehlt sich, alle Schraubenverbindungen nach einigen Stunden nachzuziehen.

Ca— - —

.

Dichtmasse

Massekontakt/Potenzialausgleich an den Flanschverbindungen

An jeder Flanschverbindung des Filters ist mit Hilfe von 4 Stck. Verbindern mit Sicherungsscheiben Massekontakt
herzustellen.

Sicherungsscheiben Zusammenbau mit
Sicherungsscheiben
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Montage von Zubehor

Montage des Filter-Untergestells
Der Filter wird auf dem Untergestell montiert.
Die Montageanleitung fur Untergestelle ist in Abschnitt 8 in dieser Montageanleitung zu finden.

Massekontakt/Potenzialausgleich

An der Verbindungsstelle zwischen Untergestell und Filter muss die eine Schraube mit Hilfe von Sicherungsscheiben
mit Massekontakt versehen werden.

Siehe Beschreibung einer korrekt ausgefihrten Verbindung im Abschnitt ,,Massekontakt/Potenzialausgleich an
Flanschverbindungen®, weiter oben in diesem Abschnitt.
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Montage von Druckluftbehalter, Magnetventilen, Anschlusskasten, Filterregler und Manometer
Alle Gewindeenden von Metallteilen mit geeignetem Rohrdichtungsmaterial sind mit abzudichten.
Simatek empfiehlt hierfur LocTite 55 Gewindedichtfaden.

Achtung!
Nach beendeter Montage des Filters mussen Druckluftbehéalter, Magnetventile und Filterregler zu

Servicezwecken frei zugénglich sein.

A Diese Montageanleitung kann Fotos und Erklarungen enthalten, die fur den gelieferten Druckluftbehalter
. nicht aktuell sind.

Montage der Magnetventile am Druckluftbehéalter

Die meisten Druckluftbehélter werden von Simatek mit bereits vormontierten Magnetventilen geliefert. Sollte dies nicht
der Fall sein, ist diese Montageanleitung zu befolgen.

Gewinde am Druckluftbehélter mit geeignetem Rohrdichtungsmaterial abdichten.

Deckel vom Magnetventil entfernen.

Twist-on-Spule vom Magnetventil entfernen.

Die Magnetventile am Druckluftbehéalter montieren. Die Magnetventile 4-5 Umdrehungen festziehen.
Der Sitz fur die Twist-on-Spule muss in die gleiche Richtung wie die Montageplatte zeigen.
Kontrollieren, dass alle Magnetventile waagerecht sitzen.

Sitz fur Twist-on-Spule

Montageplatte

Kontrollieren, dass alle Magnetventile in einer Linie sitzen.

Alle Verschraubungen und SchweiRnippel mit geeignetem Rohrdichtungsmaterial abdichten und am Druckluftbehalter
anschrauben.

Die Twist-on-Spule am Magnetventil anbringen. Sie muss nach rechts zeigen, wenn der Druckluftbehélter von der Seite
mit der Montageplatte gesehen wird.
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Montage des Druckluftbehalters am Filter

Die 2 Stick Endkappen von den Pulsrohren am Filter abschrauben und das Gewinde mit geeignetem
Rohrdichtungsmaterial abdichten.

1 Stick Gummistick und 2 Stiick Schlauchschellen Gber die Pulsrohre schieben, die kein Gewinde haben.

Den Druckluftbehéalter am Filter montieren, indem die Magnetventile mit Verschraubungen an den beiden Pulsrohren
mit Gewinde am Filter festgeschraubt werden. Die Gummistiick so weit ziehen, dass sich die Schlauchschellen am
Rohr am Druckluftbehéalter und am Pulsrohr am Filter befestigen lassen.

Montage von Ausristung am Druckluftbehalter

Am einen Ende des Druckluftbehélters Nippelmuffe und Kappe montieren.
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Nippelmuffe, Nippelrohr und Filterregler am anderen Ende des Druckluftbehé&lters montieren.
Nicht vergessen, die Flussrichtung zu Uberprifen, damit der Filterregler korrekt angebracht wird.

Die schwarze Kunststoffabdeckung am Filterregler entfernen und das Manometer montieren.

Nicht vergessen, unter das Manometer die mitgelieferte Kupferscheibe zu legen. Die Kupferscheibe liegt lose in der
Plastiktiite, in dem auch das Manometer liegt.

WICHTIG! Bevor die Druckluftversorgung an den Filterregler angeschlossen wird, ist sicherzustellen, dass die
Anschlussschlauche u. a. nicht verschmutzt sind.

An der Unterseite des Druckluftbehélters befinden sich 2 Stiick Stutzen. An einem Stutzen die Kappe anbringen und
Nippelrohr, Kugelventil und Winkel am anderen.
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Elektrische Anschlussarbeiten

Elektroarbeiten durfen nur von qualifiziertem Personal unter Einhaltung der geltenden gesetzlichen
Vorschriften ausgefuhrt werden.
c’ Fur alle Leitungen sind isolierte Durchfiihrungen zu verwenden.

Anschlief3en von Kabeln/Magnetventilen

Fur jedes Magnetventil wird 1 Stick Kabel und 1 Stiuck Stecker benétigt.
Die Schraube aus dem Stecker drehen und den Beschlag (evtl. mit Hilfe eines Schraubendrehers) I6sen und
herauszietlre‘l_’l.

y

Die Kabel sind dreiadrig: 2 schwarze Leiter, gekennzeichnet mit Nr. 1 und Nr. 2, und 1 grun-gelber Leiter fur Erde.
Das Kabel in den Stecker einziehen.

Leiter Nr. 1 muss links liegen. Grun-gelb in der Mitte. Leiter Nr. 2 rechts.
Auf dem Beschlag sind Nr. 1 und Nr. 2 markiert. Darauf achten, Leiter Nr. 1 in Schraube Nr. 1 und Leiter Nr. 2 in
Schraube Nr. 2 zu montieren.
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Stecker zusammenbauen und am Magnetventil anbringen.
Nicht vergessen, unter dem Stecker eine Dichtung anzubringen.

Anschlief3en der Magnetventilkabel im Anschlusskasten

Anschlusskasten an der Platte am Druckluftbehalter anbringen.
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A Fur alle Leitungen sind isolierte Durchfuhrungen zu verwenden.

Die Leitungen von den Magnetventilen im Anschlusskasten anschlieRen.
Die Magnetventilkabel sind dreiadrig: 2 Stck. schwarze mit Nr. 1 und Nr. 2 markiert. Und 1 grun-gelber fur Erde.
Mit dem ganz links sitzenden Magnetventil beginnen.

Die Leiter fur das ganz links an den Pulsrohren sitzende Magnetventil sind folgendermaRen anzuschlieRen:
Leiter Nr. 1 an Nr. 1 im Anschlusskasten. Nr. 1 ist das Magnetventil, das zuerst aktiviert wird.

Leiter Nr. 2 an N ganz links im Anschlusskasten.

Gelb-grin an 1. Klemme.

Leiter Nr. 1

Leiter Nr. 2

Gelb-gruner Leiter

Die Leiter fur das zweite Magnetventil von links sind folgendermalRen anzuschliel3en:
Leiter Nr. 1 an Nr. 2 im Anschlusskasten.

Leiter Nr. 2 an zweites N (von links) im Anschlusskasten.

Gelb-grin an 2. Klemme.

Auf diese Weise fortfahren, bis alle Leiter von den Magnetventilen im Anschlusskasten angebracht sind.

Anschlie3en des Steuerungskabels im Anschlusskasten

Dieses Kabel ist 12-adrig:
11 Leiter markiert mit Nr. 1 bis Nr. 11.
1 grin-gelber Leiter.

Leiter Nr. 1 — x in der Reihe mit den Zahlen 1 — x (je nach
Anzahl der am Druckluftbehélter angeschlossenen
Magnetventile) anschlieRen.

Leiter Nr. 11 an N ganz links anschlieRen.

Grun-gelben Leiter an Erde anschliel3en.

Die Uberschussigen Leiter abschneiden.

SIMATEK A/S www.simatek.com Doc. No.: 1400030
Hotline: +45 4046 7525 Rev.: -
aftersales@simatek.dk 56 Date: 04. 2017



SimPact 4T-R SIM/ATEK

. Filter Technolo
Pulse-Jet Filter — e

AnschlieRen des Kabels in der Steuerung

A Fur alle Leitungen sind isolierte Durchfiihrungen zu verwenden.

Das Kabel vom Anschlusskasten muss in der Steuerung angeschlossen werden.

Wird eine von Simatek gelieferte GFC/GFCD-Steuerung verwendet, ist das Anschliel3en
folgendermalen vorzunehmen:

Gelb-grunes Kabel an die entsprechend markierte Klemme
anschliel3en.

-
Leiter Nr. 1 an Klemme E1 anschliel3en.
Leiter Nr. 2 an Klemme E2 anschlieen.
Auf diese Weise fortfahren, bis alle Magnetventilleiter angeschlossen sind.

Leiter Nr. 11 an Klemme C anschliel3en.
Die Uberschussigen Leiter abschneiden.
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Hier das Netzkabel anschlieRen.
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Potenzialausgleich

A Allgemeine Richtlinien fur den Potenzialausgleich in staubgefullten EX-Bereichen.

A

Auszug aus IEC 60079-14/Ed5: Explosive atmospheres — Part 14: Electrical installations design, selection and
erection:
IEC 60079-14 ist nicht Ubersetzt, daher nachstehend ein Auszug in englischer Sprache.

6.4 Potential equalization
6.4.1 General

Exposed conductive parts need not be separately connected to the equipotential bonding system if they are firmly
secured to and are in conductive contact with structural parts or piping which are connected to the equipotential
bonding system. Extraneous conductive parts which are not part of the structure or of the electrical installation,for
example frames of doors or windows, need not be connected to the equipotential bonding system, if there is no danger
of voltage displacement.

The minimum size for bonding conductors for the main connection to a protective rail shall be 6 mm? and
supplementary connections shall be a minimum of 4 mm?. Consideration should also be given to using larger
conductors for mechanical strength.

Beschreibung des empfohlenen Prufverfahrens:

Der Potenzialausgleich des Filters, die zugehdrigen Komponenten und alle elektrisch leitenden Teile sind auf korrekten
Ausgleich zu kontrollieren.

Der Potenzialausgleich der Anlage ist mit einem 200 mA Konstantstromgenerator zu messen, wobei das Messergebnis
< 2Q zeigen muss.

Messpunkte nach Maschinenaufstellungsplan.

Auszug aus EN 60204-1: Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistungen von Maschinen - Teil 1: Allgemeine
Anforderungen:

18.2 Uberprufung der Bedingungen zum Schutz durch automatische Abschaltung der Versorgung
18.2.1 Allgemeines

Die Bedingungen fur die automatische Abschaltung der Versorgung (siehe 6.3.3) sind durch Prifung zu Uberprufen.
FUr TN-Systeme sind die Prifmethoden in 18.2.2 beschrieben, deren Anwendung bei verschiedenen
Versorgungsverhaltnissen ist in 18.2.3 festgelegt.

FUr TT- und IT-Systeme siehe IEC 60364-6-61.
18.2.2 Prufmethoden in TN-Systemen

Prifung 1 Uberprift die Durchgangigkeit des Schutzleiter-Systems (PE-System). Prifung 2 Uberprift die
Voraussetzungen fur den Schutz durch automatische Abschaltung der Versorgung.

Prufung 1 — Uberprifung der Durchgéngigkeit des Schutzleiter-Systems

Der Widerstand in jedem Schutzleiter-System zwischen der PE-Klemme (siehe 5.2 und Abb. 3) und relevanten
Punkten, die zum jeweiligen Schutzleiter-System gehdren, muss mit einem Strom zwischen mindestens 0,2 A und ca.
10 A gemessen werden, der aus einer elektrisch getrennten Versorgung (z. B. SELV, siehe 413.1 in IEC 60064-4-41)
stammt und eine maximale Leerlaufspannung von 24 VAC oder DC hat. Es empfiehlt sich, keine PELV-Versorgung zu
verwenden, da diese bei dieser Prifung irrefUhrende Ergebnisse bringen kann. Der gemessene Widerstand muss in
dem Bereich liegen, der entsprechend der Lange, dem Querschnitt und dem Material des/der entsprechenden
Schutzleiter/s zu erwarten ist.

ANMERKUNG 1: Werden fur die Durchgangigkeitsprifung hdhere Strome verwendet, vergrof3ert dies die Genauigkeit
besonders von kleinen Widerstandswerten, d. h. gréRere Querschnitte und/oder kiirzere Leiterlange.
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Zusammenbau von Filterkdrben Typ HR

4 N N

. N J

Die Drahte an der Offnung des Filterkorbs Den anderen Korbteil in den Verbindungsring stecken.
zusammendricken und den Verbindungsring aufsetzen.

Zusammenbau geteilter Filterkorbe

Bei in Teilen gelieferten Filterkérben werden die Sektionen wie auf den Abbildungen unten zusammengesetzt.
Zu beachten ist, dass die obere Korbsektion oben mit zwei Ringen versehen ist.

Verlangerungsstiicke haben an jedem Ende nur einen Ring.

Einbau der Bodenplatte

Bevor die Filterkérbe im Filter montiert werden, missen die Bodenplatten, wie auf der Abbildung rechts gezeigt,
montiert werden.

Es ist fur die Lebensdauer der Filterschlauche sehr wichtig, dass alle Kérbe korrekt mit Bodenstiick montiert sind.

.

Die Drahte an der Offnung des Filterkorbs
zusammendricken und die Bodenplatte montieren.

Der Zugang fiur Schlauchwechsel ist in Abschnitt — Service und Instandhaltung — beschrieben.

SIMATEK A/S www.simatek.com Doc. No.: 1400030
Hotline: +45 4046 7525 Rev.: -
aftersales@simatek.dk 59 Date: 04. 2017



SimPact 4T-R SIM/TEK

) Filter Technolo
Pulse-Jet Filter — o7

Montage von Filterschlauchen von unten — Korb Typ HR

WICHTIG! Um den letzten Korb und Schlauch montieren zu kénnen, ist es wichtig, dass der Schlauch zunachst
»vorbereitet” wird, indem er in einem der Locher in der Lochplatte befestigt wird, bis der Wulstring leicht von selbst
einrastet. Dies muss gemacht werden, bevor der vorletzte Schlauch und Korb montiert werden. Weiterhin muss vom
letzten Korb der Verschlussbiugel mit Hilfe einer Zange oder eines Schraubendrehers entfernt werden.

~ 3\/ )

NS J

Die Offnung des Korbs zusammen Den Korb vollstandig in den Schlauch  Den Wulstring zusammen dricken
driicken, damit er in den Schlauch stecken und dabei den Korb und ihn so anbringen, dass seine
hinein passt. weiterhin oben zusammen dricken. Fuhrung in das Loch passt. Den

Woulstring des Schlauchs fest gegen
den Lochrand dricken.

- J /

Mit leichtem Druck den Wulstring Schnappt der Wulstring bei Nun den oberen Teil des
herausdriicken, damit er einrastet leichtem Druck nicht ein, an Filterschlauchs mit einer Hand
und der Schlauch Uber den gesamten  anderer Stelle eindricken, nach unten ziehen und
Lochrand eng abschliel3t. Am wodurch der erste Bogen wieder gleichzeitig den Korb mit der
leichtesten geht das, indem man die herausgedriickt wird. So lange anderen Hand nach oben
Hand durch die benachbarten wiederholen, bis der Wulstring schieben.
Schlaucho6ffnung steckt. (Siehe muhelos einschnappt.
LWICHTIG" oben zum letzten
Schlauch).
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Den Korb so weit nach oben Die Hand durch die benachbarte Korrekt montierter Korb. Alle
schieben, dass seine ,,FuRe" keinen Schlauchéffnung stecken und den FuRe ruhen auf der Lochplatte
Kontakt mehr zum Rand des Verschlussbugel einschnappen und der Verschlussbugel ist
Schlauchs haben. Kontrollieren, dass lassen. (Siehe ,WICHTIG" oben vollstandig heruntergedriickt ist.
alle FuRe frei sind und auf der zum letzten Schlauch). Eventuell Der letzte Schlauch ohne
Lochplatte ruhen. den Korb unter der Lochplatte Verschlussbigel im

fassen und hin und her ruckeln, ,vorbereiteten“ Schlauch

wéahrend der Verschlussbugel anbringen (Siehe ,,WICHTIG*

hinunter gedriickt wird. oben) und lose an der Lochplatte

befestigen.

Potenzialausgleich zwischen Lochplatte und Korb /7 Schlauch

Alle Schlauche sind mit einem Potenzialausgleischsband versehen.
Bei der Montage von Kérben / Schlauchen an der Lochplatte sorgt dieses Band dafur, dass zwischen dem Korb /
Schlauch und der Lochplatte ein Massekontakt besteht.
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Demontage von Filterschlauchen von unten — Korb Typ HR

Wenn Sie dieses Korbsystem nicht kennen, empfiehlt es sich, zunachst die Anleitung fur die Montage von

Filterschlauchen von unten zu studieren.

Hinweis:

Einer der am dichtesten an der Luke
befindlichen Kdrbe hat keinen
Verschlussbugel und wird daher lose
an der Lochplatte befestigt.

Dieser Korb wird zuerst demontiert,
wobei die Anleitung aus Abb. 2 auf
dieser Seite zu befolgen ist. Fur die
ubrigen Korbe gilt die Anleitung ab
Abbildung 1.

\

J

/

o

Die Hand durch die benachbarte
Schlauch6ffnung stecken und
den Verschlussbiigel senkrecht

stellen.

mlmfggﬁ@

Den Schlauch ca. 15-20 cm
unter der Lochplatte fassen und
lose nach oben um den Korb
schieben, ca. 10-15 cm. Der
Schlauch wird nun ca. 10 cm
unter der Lochplatte gegriffen.
Sofern der , letzte* Korb nicht
eingeschnappt ist, mit der
Demontage hier beginnen.

Jetzt den Korb zusammendricken
und leicht nach oben schieben,
damit die FuRe freikommen.

Weiter den Korb
zusammendricken und nach

unten ziehen, bis der oberen Teil

des Schlauchs wieder
ausgezogen ist. Den Korb

loslassen — er hangt nun lose im

Schlauch.

\C J

Den Filterschlauch von der
Lochplatte befreien durch
Zusammendriicken des
Woulstringes oben am Schlauch.
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Montage/Demontage von Filterschlauchen von oben — Korb Typ HR

Allgemeines

Abb. x verweist auf die
Abbbildungsnummern von
lllustrationen auf dieser Seite hier.

Fur Filterschlauche mit Membran muss
ein Montagekragen verwendet werden,
um eine Beschadigung der Membran
zu vermeiden, d. h. es ist die
Anweisung von Abb. 1 zu befolgen.
Fur Schlauche ohne Membran gilt die
Anweisung von Abb. 2.

Vor der Montage wird der Korb wie auf
der Seite ,,Zusammenbau von
Filterkérben vom Typ G, S, H und HR*

beschrieben zusammengebaut. Abb. 1 Den Montagekragen in Abb. 2 Den Filterschlauch durch
der Offnung befestigen und die Offnung schieben. Den

Filterkdrbe werden mit Bodenplatte anschlieBend den Schlauch durch Waulstring zusammen drucken

geliefert. den Kragen fihren. Erst wenn und ihn so anbringen, dass seine
der Filterschlauch vollstandig FUhrung in das Loch passt.

eingesetzt ist, den
Montagekragen wieder
entfernen.

Abb. 3 Den Wulst ein gutes Abb. 4 Mit leichtem Druck den Abb. 5 Schnappt der Wulstring

Stiick iiber den Offnungsrand Wulstring herausdricken, damit bei leichtem Druck nicht ein, an

dricken. er einrastet und der Schlauch am anderer Stelle eindrtcken,
gesamten Rand der Offnung eng worauf der erste Bogen
abschlief3t. herausgedruckt wird. So lange

wiederholen, bis der Wulstring
muhelos einschnappt.
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Abb. 6 Den Filterkorb in den Abb. 7 Den Verschlussbugel Abb. 8 Korrekt montierter Korb.

Schlauch einfuhren. Die ,FuRe* anbringen. Mitunter muss er Alle FuRRe ruhen auf der

des Korbs missen sich Uber dem etwas hin- und her bewegt Lochplatte und der

Schlauchrand befinden, damit sie werden, bis er richtig sitzt. Verschlussbugel ist vollstandig

auf der Lochplatte stehen. heruntergedruickt ist.
Demontage

Die Demontage geschieht in umgekehrter Reihenfolge.

Potenzialausgleich zwischen Lochplatte und Korb / Schlauch

Alle Schlauche sind mit einem Potenzialausgleischsband versehen.
Bei der Montage von Koérben / Schlauchen an der Lochplatte sorgt dieses Band dafir, dass zwischen dem Korb /
Schlauch und der Lochplatte ein Massekontakt besteht.
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Kak onopo)xHutb punbtp

s

Kopnyc dunbTpa 06bI4HO UCMONb3YeTCs AN XpaHEeHUs KacCceT U NpoYnx NpeaMeToB Npy TPaHCMOPTUPOBKE.
Mepen ycTaHOBKOM (unbTpa 06s3aTenibHO y6eamnTech, YTO BCe He3aKpersieHHble NpeaMeTbl U3BMeUYeHbl U3
Kopnyca dunbTpa.

Moao6Hble npeaMeTbl 06bIYHO U3BEKAKOTCA Yepes3 CEPBUCHbLIN JIIOK B Kamepe dunbTpa.
Ecnv usBneyeHne HesakpenieHHbIX NpeaMeToB

TpebyeT pa3bopKy KOMMOHEHTOB, NOBTOPHYO

c60pKYy HaANEXMUT BbINOMHSATbL COM1IACHO

MHCTPYKLUUSM B A@HHOM pasjene. ; - -
CepBucHas
ABepb ~
TR
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FopusoHTanbHoe nepemeweHne PpuabTpa

TepMUH «ropU30HTaNIbHOE MepeMeLLeHne» OTHOCUTCA K CUTyalmMu, Koraa LeHTpanbHas ocb puabTpa HaxoanTcs B
rOPU30HTasIbHOM MOJIOXXEHUWN, HAanpuMep, Nocse BbIrPy3Ku GunbTpa U3 rpy30BOro aBToMobunis uamn Bo BpeMs:l
nepeMeLLeHns ero no o6bEKTY.

A MepemeweHmne punbrpa
A Mcnonb3oBaTb TOIbKO PEMHU, CKOObI U Apyroe
“  rpy3onoabémMHoe obopyaoBaHue, ogobpeHHOe Ans 3a4aun.
PeMHM, 3akpenneHHble Ha ABYX TaKenaXKHbIX TOYKaX Ha
bunbTpe, A0MXKHBI 6bITb OAMHAKOBOM AJINHbI U

o6paszoBbiBaTh Mexay cobon yron meHee 900,

A OnycroweHune punbTpa
A Kopnyc dwunbTpa 06bl4HO MCNONb3YyeTCs ANs XpPaHeHUs KacceT
© M MpoYMX NpeaMeToB NMpu TpaHcnopTupoBke. MNepea

yCTaHOBKOW unbTpa obsi3aTtenbHO ybeamTechb, YTo BCe
He3akpensieHHble NpeAMeTbl U3BJIeYeHbl U3 Kopryca dunbTpa.

Oonopbl

B 3aBMCMMOCTW OT pa3Mepa M KOHCTPYKLMU, PUNbTPbI NOCTaBASIOTCS
nexaluMMn ropusoHTanbHO Ha ABYX ornopax. Onopbl He TObKO
3aWMLWAloT PUNLTP OT MOBPEXAEHWNN, HO TaKXe NpefoXpaHstoT oT
nedopmaumn (B oBanbHyt popmy). OpurmHanbHas popma Heobxoanma
ANS TOro 4Yto6bl GYHKUMK PUNbTPa COXPaHATb BakyyMm npu
3KCnyaTaumMm He M3MeHUNUCh. Mo 3Toi NpuYMHe NpeaocTaBieHHble
onopsbl cnefyeT UCNob30BaTb, KOraa GUAbLTP IEXUT B rOPU3OHTasIbHOM

MOJIOXEHUN. Puc. 1: lNoavémHbie ckobbl cBEPXY
¢GunbTpa. 34ecb UCob3yoTCs ABE
Moabém CKObbI.

[ns ropusoHTanbHOro NoAbEMA NCMONb3YNTE OAHY MK 06e BEpXHUX NOABEMHbIX neTenb. CM. puc. 1. Korga punbtp
NIEeXUT, KaK NoKa3aHo Ha pUCYHKe, CneayeT UCMoMb30BaTh ABa peMHs, obpa3syowmx yron He 6onee 90° (cM. puc. 1). Ha
punbTpax HEKOTOPbIX TUMOB BXOA MOXET HapyLwaTb 6anaHC OTHOCUTENbHO LleHTpanbHOW ocn dunbTpa. Byabte
BHUMaTesNbHbI, 4TOObl MpeaoTBpaTUTL NepekaTbiBaHne dunbTpa, NOAHMMAs ero ¢ 3eMan/NoACTUIKN.

MoabEMHbBbIE NEeT/In B OCHOBaHuUu punbrpa

HwxHas cekunsi dunbTpa MOXeT UMEeTb pasinyHyto GopMy, NO3TOMY
NoJIoXXeHWE NMOABEMHbIX NeTeNlb TaKXe MOXET pasnuyatbcs. DOUnbTpsbl,
nocraensieMble Simatek, o6opyaoBaHbl NOABLEMHbBIMY NeTASIMU (MK
neTnéin) Ha HUXHeW cekumn. Ha puc. 2 npuBoanTCS NpuMep.

Bxoa Ha GunbTpax HEKOTOPbLIX BMAOB MOXET HapyLluaTb 6anaHc
OTHOCWTENbHO LieHTpanbHol ocun dhunbTpa ByabTe BHUMATENbHbI, YTO6I
npesoTBpaTUTbL NepekaTbiBaHne GuabTpa, NoAgHMMas ero C
3eMn/NOoACTUIIKMA.

Puc. 2: lNpumep nogvEmMHOM rnetTiv B
OCHOBaHuu GuabTpa.

Puc. 3: lpuMep onopsl, NPUKPErNIEHHON K
AHY punbTpa (34€Cb UCMO/Ib3YEeTCa KakK
noAvbEMHas rnetsis).
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YcTaHOBKa y BepTuKasibHoe nepemMmewieHme 4T-R

[aHHas MHCTPYKUMS NOSCHSIET yCTaHOBKY WUIbTpa B BepTUKaibHOE
NOMOXEHNE U3 FOPU30OHTANILHOMO, OBLUENPUHATYIO AN TPAHCMOPTUPOBKU U
norpysKku nepes yCTaHOBKOW. TEPMUH «yCTaHOBKa» B A@HHOM clly4yae
03HaYaeT CMEHY MOJIOXKEHUS LIEHTPASIbHOM OCY C FOPU30HTANIbHOIO Ha
BEpTWKasbHOE, T.e. GUIbTP YCTaHABNMBAETCS B CBOE KOHEUYHOe BepTUKabHOe
nonoxeHune. [ins ropusoHTanbHOro NepeMeLLeHms 1 Norpysku CMOTPETb
CTpaHuLy «FOpU30HTaNbHOE NepeMeLleHne GunbTpar.

A MepemeweHmne punbrpa
A Mcnonb3oBaTb TONLKO O.D,O6peHHbIe N NpuroaHble peMHU, LeNN
‘ npoyee TakenaxHoe obopynoBaHue.
PeMHM, 3akpenneHHblie Ha ABYX TaKenaXHbIX TOUKax Ha GuibTpe,

[ONXKHbI 6bITb OANHAKOBOW AJ/IMHBI M 06pa30BbIBaTh Mexay coboi
yrosn meHee 90°.

A onycroweHue puabTpa
A Kopnyc ¢unbTpa 06bI4HO MCNOMb3YeTCa AN XPaHEHUS KacceT U
“  MpoYMX NpeaMeToB NMpu TpaHcnopTupoBke. Mepea ycTtaHOBKOM

punbTpa 0b6a3aTensHO ybeanTech, YTO BCe HeE3aKpeneHHble
npeaMeTbl U3BJIEYEHbI U3 Kopryca (punbTpa.

MNepemewweHune
[ns BepTUKanbHOro nogbeMa u nepemelleHns dunbTpa NCnonb3yinTe ABe Puc. 1 UWcnonb3yiiTe ABE BEPXHNE
BEPXHME NOABEMHbIE METNAN — CM. pUC. 1 — N peMHu OAWNHAKOBOW ASINHbI. noAbLeMHbIE NETAN AJ151 YCTaHOBKU U

BEepTUKAaIbHOro nogbéma.
MoabEMHbIE NeT/In B OCHOBaHUN dunbTpa
M3-3a pasnmunii B KOHCTPYKLUMK HunbTpoB, popMa NOABEMHbIX METeNb Takxke
MOXET oTnyaTbcs. PunbTpbl NocTaBnatoTCcsa Simatek ¢ COOTBETCTBYOLWMMKN NOABLEMHOM NMeTen (-IMN) B HUXKHEN
cekumn. Puvc. 2 gaH ansa npuMepa.

Bxoabl Ha hWIbTpax pasHOro TMna MoryT CyXuTb AUc6anaHCOM Mo OTHOLUEHMIO K LieHTpanbHoW ocn dunbTpa. ByabTe
BHMMaTesbHbl, YTOObl NPeAOTBPaTUTL NepekaTbiBaHWe hunbTpa, NoAHMMas ero C 3eMan/NoACTUIKN.

Puc. 3: lMpumep noavémMHOM Netiu B
OCHOBaHuu GuabTpa.

Puc. 3: YcraHosKka ¢uibTpa — MpoAo/KaeTcs
KaK BepTUKa/ibHbIV MOABEM.

KpaH A: 2 peMHS KpernsiTcs Kak rokKa3aHo Ha
in puc. 1. KpaH B: MegneHHO nogHuMaTs 40
BEPTUKAEIbHOIO MOJIOXKEHUS .
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Fopn3oHTaNbHbIW NOABEM, YCTAHOBKA U BEpPTUKaJibHbIM noabem 4T2-R

MoabEMHbIE NETAN B BEPXHEN YacTu uUAbTPa Pas/iMyaloTcs B 3aBUMCUMOCTY OT TUMa BEPXHEN CEKUMM BbIBpaHHOrO duabTpa.
MoAbEMHbIE NETAN B BEPXHEN YAacTV UbTPa TaKKe MOryT pasfnyaTtbCs B 3aBUCMMOCTU OT pa3mepa dhunbTpa.

CnepyiiTe MHCTPYKLMSM MO rOPU30OHTaNbHOMY MOABEMY U YCTaHOBKE PUIbTpa U BEPTUKAIbHOMY MOABEMY,
NpUBEAEHHbIM B AAHHOM MHCTPYKUMK No cbopke. MNeTnun pasHoro BMaa pasnnyatoTcs TONIbKO pacrnosioXeHneMm n opmoit.

|
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SimPact 4T-R

Pulse-Jet Filter

MonyuyeHmne dbunbTpa 4T-R Ha MeCTO aKcnalyaTauymm

Kak npaBuno, moaynbHblie punbTpbl 4T-R cobupatoTcs nepes oTnpaBkoi M3 Simatek.

B ocTanbHbIX cny4dasix cneaymte MHCTPYKLUMSIM HUXeE.

Ecnn ¢dunbTp TpebyeTcsa pa3obpaTb M 3aTeM cobpaTb 3aHOBO, HMXeENpUBeAEHHbIE MHCTPYKLUMWU UCMNONb3YOTCS U AN
NMOBTOPHOM c60pKM.

Ecnn ¢pnnbTp cobmnpaercs He B CTOsI4EM, BEPTUKAJIbHOM MOJ10XKE€HNM, 06513aTe/IbHO y6eanTeCb, YTO CEeKLNH
¢dunbTpa He pa3aaBaTCSa B JIeXKavyeM I0J1I0XKEHHH.

Mcnonb3yliTe NpuBeAEHHYIO CXEMY KOHCTpPYKUMK. Ha Hel nokasaHo, kak cobupaTb cekuum dunbTpa.
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M 21/30-04.4T-R 10 1 421595 Cone B450/DL250 welded 16,6 kg
8 1 422541 Leg support for cene @1100 He=1000 874 kg
- 8 421857 Cone @1100/@450 686 kgl=
7 420747 Exploslon Rellef DN400/@1100 64,9 kg
ol [I——— 6 420032 Filter houslng 81100x1500 134,7 kg|
hﬂiﬁ”j’ﬂ‘g"gng’gam o 5 423031 Left Side Inlet 650x250 257 kg
Powder outlel mating flange: No 4 132418 C\eanlng Alr Reclever @300mm 51 kg|
o Flller dellvery: Unassembled 3 130272 Holeplate 01100 29,1 kg|
Deslgn: Slmatek standard 2 424081 Clean Alr Outlet @1100/H=380 94,8 kg|
Machlne exec.; Pres.sh.reskt, 11 423908 Top Plate @1100 With Lifting Eye 59,9 kg
Installation: Indoor ITEM QTY PART No. DESCRIPTION MASSIPCE
Installatlon zone: ZONE 22
Top section materal: S235JRG2 Tolerance: Weld classes: DS/EN 5807:2007 Vielddng basad on ordrary
- i 2 Hnusing material S$235JRG2 DS/EN IS0 13820-8: 1807 workshap accuracy and thickness of steellate matedal
Materlal for compressed-alr tank: S235JRG2 i e Wateral;
. Colour of flter: RAL 5015 sl'mﬁ-a d &,, — e T
Colour of compressed-alr tank: RAL 5015 lghhia
N . Palnt code; SAZ,01/SA0,00 Tel. +45-58841500 - = Order nr.:
270 0’ Fax. 58
TOLERANCE +10/-5 mem PR. FLANGESAMLING ax. +45-58854107 BIMATEK PULSE JET FILTER
www,slmatek.com
A 180° —_— |IM21/30-04.4TR s
i drasgbs Shipte oo | Conflguration drawing
ol mdcmed e Ao St v v,
or put e producion wloutour
calks
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Ecnun ¢ownbTp oTrpyxeH HecobpaHHbIM, Ha COOpPHbIX MOAYNsAX dWbTPa HaHeCeHa HanpaBnsLWas MapKMpoBKa,
yKasblBatoLlas Ha pacrnosioXXeHne CeKLUn OTHOCUTENbHO ApYr Apyra.
MapkunpoBKka pacrosioxeHa no pasHble CTOPOHbI OT 601TOBbIX OTBEPCTUI B No3numm 0° Ha pUCYHKe.
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Pulse-Jet Filter

SIM/ATEK

Filter Technology

Knaaute nonocy repMeTvka, npuiaraeMoro B KOMmaekTe, npu cbopke kaxgoro dniaHua. HaHecuTe repMeTUsnpytoLwmia
COCTaB Mo BCEMY NepuMeTpy daHua C BHYTPEeHHel CTOPOHbI OT 60/1TOB.

CobepuTe cekunmn GunbTpa U yaepxmBanTe nx B TOYHOM MOSIOXKEHUM MPU NMOMOLLM KPaHOBOMO KpHoKa.
3akpenuTe 601Tbl NPY NMOMOLLM FraeK U CKOLWEHHbIX Wwalib. Hactpoika MoMeHTa ans 6ontoB M10: 47 HM.
Mcnonb3oBaTb NO 2 CTOMOPHbIE Waibbl BMECTO CKOLIEHHbIX Walib B YeTblpex MecTax Ha Kaxaol cbopke dnaHua.
PekoMeHayeM 3aTsiHYTb 60NTbl TyXe Yepe3 HeCKOSIbKO 4acoB.

= e

NepmeTnk

3azeMJieHMe U ypaBHEeHMe NoTeHLu asioB Ha Cl)ﬂaHLleBbIX coeanHeHunax

4 x 6onTa CO CTOMOPHbIMU WabaMn NCMONb3YIOTCS ANs PUKcaumMm 3a3eMneHns Ha Kaxaon cbopke dbnaHueB.

CTonopHble Wwanbbl

Cbopka co CTONOPHbIMMK
wanbamum safety washers

o
7

SEsdanl
4 g 3
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DdUTUHIroOBbIE nMpuUHapne>xxHoCTun

®dUTUHrosas onopHaa pama Ha punbTpe
®unbTp MOHTMPYETCSt Ha OMOPHON pame.
CM. ykasaHusa no cbopke Ans onopHbIX paMm B pa3aene 8 4aHHOW MHCTPYKUMK No cbopke.

3aszemneHme/ypaBHUBaHue NOTEHUMaNOB

OanH 60T Ha Kaxaon gnaHuesor cbopke Mexay ONOpHON paMoi U GUIbTPOM UCMONb3YETCS AN 3a3eMIEHNS C
NCMONb30BaHNEM CTOMOPHbIX Wanb.

CMOTpUTE onMcaHue npaBubHOM cO0pKkKM B pasaene «3a3eMiieHne/ypaBHMBaHMeE NOTEHLManoB Ha (aHueBbiX
coeAnHeHnsIx>» (Bbllle B 3TOM paszene).
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YCcTaHOBKa BO3A4yXONPUEMHUKA, 3JIEKTPOMArHUTHbIX KJlanaHoB, pacnpeaenuTenibHOM KoOpo6ky,
(pUNbTpPaLMOHHOro peryasiTopa ¥ MaHOMeTpa

Bcsi pe3bba Ha METanINYeCcKnx 4acTsix A0/IKHAE MOKPbIBATHCSI COOTBETCTBYIOLUM TPYOHbIM repMETHUKOM.
Simatek pekoMeHAyeT yr/I0THUTEbHbIV WHYpP A5 Tpy6 LocTite 55.

BHUMAHMUE!
A [Mocne nonHoM n okoHYaTenbHoM cbopkun punbTpa, obsizatenbHo ybeantecb B CBO6GOAHOM AOCTYyMNe K
. BO34YXOMNPUEMHMKE, 3/IEKTPOMArHUTHbIM KfianaHam n punbTpauMOHHOMY PErynaTopy 4SS TEXHUYECKOro
obcnyxuBaHus.

A doTorpacdvu 1 NOSICHEHUS B AA@HHOW MHCTPYKUMM MO c6OpKe MOryT OT/IMYAThCS OT KOMMOHEHTOB,
. MOCTaB/IEHHbIX B KOHKPETHOM C/yyae.

YcTaHOBKa 3J/1IeKTPOMarHUTHbIX K/jlarnaHoB Ha BO3Ayx0anéMHMK

BONbWMHCTBO BO34YXOMNPUEMHNKOB MOCTaBNAOTCS Simatek C yCTaHOBIEHHbIMM 3N1E€KTPOMarHUTHLIMKU kKnanaHamm. B
NPOTUBHOM Cllyyae, crefyiTe MHCTPYKLUUSIM HUXE.

MokpoWiTe pe3bby Ha BO34YyXONPUEMHUKE COOTBETCTBYHOLUMM TPYGHbIM repMETUKOM.

CHMMUTE KPbILWKY C 3/1IeKTPOMarHMTHOMO KnanaHa.

CHMMUTE C 2N1EeKTPOMarHUTHOrO KasinaHa Hakpy4yuBaeMyto cnupanb

YcTaHOBUTE 3M1EKTPOMArHUTHbIE KNlanaHbl Ha BO3AYXOMNPUEMHUK. 3aTSHUTE 31eKTPOMarHUTHbIe KianaHbl Ha 4-5 060poToB.
Onopa Hakpy4YnBaeMoW cnunpanu AosXKHa CMOTPETb B Ty XX€ CTOPOHY, YTO (PUTUHIOBasi MaHesb.
MpoBepbTe NP NOMOLUM CNUPTOMEPA , YTO BCE 3IEKTPOMArHUTHbIE KlarnaHbl BbIPOBHEHbI.

OcHOBa Hakpy4uuBaeMom
cnvpanu

dOuTHMHroBas naHenb

i 8882

Y6eaMTeCh, UTO BCE 31EKTPOMArHUTHbIE K/lanaHbl BbIPOBHEHbI OTHOCUTENBHO APYr Apyra.

MokpoiiTe BCe paavaTopHble COEAMHEHUS U CBAPHbIE NMEPEXOAHUKN COOTBETCTBYIOLMM TPYBHbLIM FEPMETUKOM U
NPUKPYTUTE UX HA BO3AYXOMPUEMHUK.

YCTaHOBUTE HAaKpPyUYMBaAEMYHO CMMpPasb Ha 3EKTPOMarHuT. [etanb A0/KHa 6biTb 06pallueHa BrpaBo, eC/iM CMOTPETb Ha
BO34YXOMPUEMHMK CO CTOPOHbI DUTUHIOBOM NaHenu.
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YcTtaHOBKa BO3AyXONPMEMHMUKA Ha DunbTp

OTBMHTUTE ABE KpbIWKK C TPY6 Ha dUIbTpe U NOKponTe pe3bby COOTBETCTBYHOLWMM TPYOHLIM repMeTUKOM.

YcTaHoBUTE BO3AYXOMNPUEMHUK Ha DUALTP, NMPUKPYTUB 31EKTPOMArHUTHbLIE BTY/IKU NPV NMOMOLLN COeanHUTENel Ha
ABe Tpy6bl ¢ pe3bboii, Bbixoaswne U3 dhunbtpa. epeMecTute pesvHOBbIE BTY/IKU B MOMOXEHWE, FAE 3aXXMMbl MOXHO
3aTSHYTb BOKPYr Tpy6bl BO3AYXONPUEMHUKA U DUNbTPOBOW Tpy6bl, 06pa3sys repMeTUYHoOEe CcoeanHeEHMe.

YcraHoBKa 060pyaoBaHMA Ha BO3AYXONPUEMHUK

YcTaHOBUTE HUMNNENbHYIO 3arfyLKy U pa3beM Ha OAWH KOHEL, BO3A4YXONPUEMHMKA.
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YCTaHOBUTE HUMNENbHYIO 3arNyLWKY, HUNMNENbHY TPY6KY U PErynaTop Ha APYroi KOHEeL BO34YyXONpUEMHMKa.
MpoBepbTe HanpasneHne NoToka, YTo6bl perynaTop 6bl1 YCTAHOBMIEH MPABUILHO.

Y6epuTe YepHbI N1acTUKOBLIA 610KMpaTOp C PUALTPALMOHHOIO perynsatopa u yCTaHOBUTE MaHOMETP.

He 3abyabTe yCcTaHOBUTb NO4 MaHOMETPOM MeAHYto Wwanby. MeaHas warba HaxoAnTCA B NJaCTUKOBOM MeLlKe BMecTe
C MaHOMETPOM.

BAXHO! MNepea nogknoveHMEM Nogayum ©kaToro Bo3ayxa K perynsatopy dunbTtpa, ybeantecb B OTCYTCTBUM MPs3un B
COEeAMHUTENbHbIX WaHrax u T.4.

Ha aHe BO34yXOnpuéMHUKA ecTb ABe hOPCYHKU. YCTAHOBMTE PasbeM B OAHY M3 HUX U HUMMENbHYO 3ariyLuKy,
MonMaBKOBbIM KPaH U KOSIEHO B APYry!o.
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dnekTpoTexHuyeckme paborbl

SnekTpoTexHnyeckme paboTbl U B3pbiBOOMACHbIE PaboTbl AO/KHbI BbIMOMHSATLCA KBaIUPULUMPOBAHHbLIM
NnepcoHanoM B COOTBETCTBUU C AENCTBYIOLMM 3aKOHOAATEIbCTBOM.
f Bceraa ucnonb3oBaTh U30MSILMOHHOE YIJIOTHEHME Ha BCEWN NMpOBOAKE.

MoaknwouyeHue kabenei/3N1eKTPOMarHUTHbIX KJ1anaHoOB

Kaxablh 2neKTpoMarHnTHbIN KnanaH uMeeT 1 x kabenb 1 1 X BUKY.
YpanuTte BUHT M3 BUKW U 3aAHIOK0 NnaTty (MCNonb3ynTe OTBEPTKY, €C/IN HYXHO).

|l

Kabenb nmeet 3 npoBoaa: 2 X YepHbix 0603HauveHbIX kak N21 n N°2, n 2 x 1 2 X XEnTo-3esieHbln (3eMns).
BcTtaBbTe kabenb B WTENCeb.

MpoBoa N21 HaneBo. XénTo-3eneHblii nocepeanHe. MNMposog N22 Hanpaso.
3aaHAs nnata nMmeet MapkmpoBky 1 1 2. Y6eautech, 4to npoBoa N21 noacoeanHéH k pa3béMy N°1, a nposoa N22 k
pa3bémy N92.
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CobepuTe WTencenb U YCTAaHOBUTE Ha 3/IEKTPOMArHUTHOM KJlanaHe.
He 3abyabTe yCTaHOBWTb NMPOKMAAKY MOA LUTEMNCENEM.

MoaknioueHue kabenen oT a3/IGKTPOMAarHMTOB B pacnpeaenuTesibHOU Kopo6ke

MoacoeavHUTL pacrnpeaenuTenbHy KOPobKy K niate Ha BO34AYyXONpUEMHUKE.
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A Ha Bcel npoBoaKke MCMNOb30BaTb U30NSALUMOHHbIE YIIIOTHEHUS.

MpoBeanTe NpoBOAA OT 3N1EKTPOMarHUTOB K pacnpeaennTenbHon Kopobke.
Kabenun oT aneKTpoMarHMTOB MMeIT No 3 npoBoAa: 2 wT. YyepHblix N°1 u 1 wT. 3eneHo-xenTbin N2 ans 3asemneHus.
HauyHuTe c anekTpomMarHuta crnesa.

MoakntounMTe NpoBOAa OT 3/IEKTPOMArHMTHOMO KianaHa, yCTaHOBIEHHOrO € 1IeBOro kpas Ha Tpybax, cneayrowmnm
obpa3omM:

Mposoa N91 k 3axumy N21 B pacnpeaenutenbHol kopobke. N21 3TO aneKTpoMarHmT, KOTOPbI 3a4elNCTBYETCS NepBbIM.
MpoBoa N22 k kKpaiHe nesoMy 3axunMmy N B pacnpenenmtenbHoli Kopobke.

XKenTto-3eneHbli K NEPBOMY 3aXWMY.

Mposoa N21

Mposoa N¢ 2

XénTto-3enéHbili Nposoa

MoaknounTe NpoBOAA M3 BTOPOIro 3/1eKTPpOMarHuTa cneayrowmm o6pasom:
MpoBoa N21 k pasbemy N? 2 B pacnpenenutenibHON Kopobke.

Mposoa N? 2 ko BTOpOMY cnieBa 3axuMy N B pacnpeaenntenbHon Kopobke.
3eneHo-XEénTblli KO BTOPOMY pasbeMmy.

MpogonxaTb B Takol NocnefoBaTeNlbHOCTb, NOKa BCE NMPOBOAA OT 3/IEKTPOMArHMTOB He NOAK/I0YEHbl K
pacnpeaenuTenbHoOM Kopobke.

MoaknioueHue kabena ans cMCTteMbl ynpaBJieHUA B pacnpenenMTeanoﬁ KOpOGKe

3T0T kKabenb cocTomT M3 12 NpoBoAoB
11 npoBoAOB NpOHyMepoBaHbl OT 1 K 11.
1 XEnTo-3eneHblli NpoBOA.

MpoBoa N21 — x noakn4yaeTcs K psagy Homep 1 — x (B
3aBUCUMOCTM OT KOSIMYECTBA K/1lanaHOB Ha BO3AYXOMNPUEMHUKE).
Mposoa N? 11 nogknto4vaeTcs K KpariHe nesomy N.
XKEénTo-3eneHbit NpoBOA BbIBOAUTCS AN 3a3€MIEHUS.
M3nunwHowo npoBoaky obpesaTb.
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MoakniouyeHmne kabens B 6noke ynpaBneHusn

A Bcerna ncnonb3oBaTtb M30ASUNOHHbIE YMIOTHUTENN Ha BCEW NMPOBOAKE.

Kabenb 13 pacnpenenntenbHOM KOPOOKM HYXXHO MOAK/IOUYNTL K 610Ky ynpaBrieHus.
Ecnu ncnonb3ayetcst KOHTPOAbHbIN 610k GFC/GFCD oT Simatek, nogkntoyaTb
cnepyowmm obpasom:

MoakntounTe XENTO-3eNeHblit kabenb K pasbeMmy
0603Ha4YeHHOMY 3HAKOM:

-
MoacoeanHute nposoa N21 K knemme E1.
MoacoeanHuTe nposoa N22 K kKnemme E2.
MpoaonxariTe B Takoi NocnenoBaTeslbHOCTM, NMOKa He NOAKIIYMTE BCE NpoBoAa U3
3N1eKTpoMarHuTa.

Moacoeannute npoeoa N211 k knemme C.
ObpexbTe BCIO U3/MULLIHIOW NPOBOAKY.

MoaknunTb NUTaOWKU kabenb croaa.
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YpaBHMBaHMe NoTeHuManos

O6wwume npaBuia ypaBHeHWNS NOTEHUMANOB B MblIbHbIX B3PbIBOOMACHbIX Cpeaax.

A

Bblaepxka u3 EN 60079-14/Ed5: B3apbiBoonacHble cpeabl — YacTb 14: MpoekTupoBaHue, BbIGOP U MOHTax
3/1EKTPOYCTaHOBOK:
IEC 60079-14 HeT B HaNIM4YMKM Ha AATCKOM fA3bIKe.

6.4 YpaBHMBaHMe noteHyManos
6.4.1 O6wme TpeboBaHuA

OTKpbITble MPOBOASLLME HACTU HE HYXAAIOTCA B CreumasbHOM NOAKIIOYEHUN K CUCTEME YPaBHUBAHWS MOTEHLMANOB,
€C/IY OHM HaAEeXHO 3aKpersieHbl U MeXay HUMU 1 YacTMU KOHCTPYKUMU Uin Tpy6onpoBogamMu, COeAUHEHHbIMU C
CUCTEMOW ypaBHMBaHUSA NOTEHLMAN0B, CYLUECTBYET NPOBOASALMIA KOHTAKT. CTOPOHHME NPOBOASILUME YAaCTU, KOTOPbIE He
SIBNSIIOTCS YACTb KOHCTPYKLUW UMW 3N1EKTPOYCTAaHOBKM, HanpuUMep, ABEPHbIE UM OKOHHblE KOPOOKM, He HYXAaloTCs B
COefIMHEeHWW C CUCTEMON ypaBHUBaHWUS MOTEHLIMANOB, €CIN HET ONAaCHOCTW NOMaAaHns UX NOA HanpsiXeHue.

MUHUMasbHbINA pasMep NMpoBOAHMKOB A1 OCHOBHOIMO COEAMHEHMUS K 3alUUTHON penbce cocTaBnseT 6 MM?, a
[OMOHUTENbHBIE COEANHEHUS AOKHbI 6bITb HE MeHee 4 MM2. CrieayeT pacCMOTPeTb BO3MOXHOCTb MUCMO/b30BaHWs
NpoBOAHMKOB 60/blIEr0 pa3Mepa paan MexaHM4YecKon NPOYHOCTY.

OnucaHne pekoMeHAyeMOl npoueaypbl TecTa:

MpoBepbTe COOTBETCTBME NOTEHUMNANOB Ha DUNbLTPE, NOACOEANHEHHbBIX KOMMIOHEHTOB W Nt06bIX 3N1E€KTPONPOBOASLLMX
yacren.

M3mMepbTe ypaBHeHME NMOTeHLManoB 060pyA0BaHWs, UCNOMb3ys reHepaTop NocTosiHHoro Toka 200 MA. PesynbTaTt
[OKEH 6bITb < 2Q.

Toukn 3aMepa CpaBHUTE C pUCYHKaMu cbOpku Ha MecTe.

Bbiaepxka n3 EN 60204-1: be3onacHOCTb MalWWH U MEXAHMU3MOB — DNeKTpoobopyaoBaHME MalMH U MEXAHN3MOB —
YacTb 1: Obwue TpeboBaHms:

18.2. NpoBepka ycNnoBUi Mo 3alMTe B C/lyyae aBTOMaTUUECKOro OTK/II0YEHUs OT NUTaloLWen ceTn
18.2.1. O6wme Tpe6oBaHusa

Ycnosusl Ans aBToMaTUYECKOro OTK/IKOYEHUSA OT NUTaroLWwen cetn (CMOTpUTe NYHKT 6.3.3) A0MKHbI ObiTb NOATBEPXAEHbI
B Mpouecce UCnbITaHUN.

MeToabl ucnbiTaHnn ans TN-cucteMm onmcaHa B NyHKTe 18.2.2; UX NpUMEHEeHMe ANs pas3fiMyHbIX YC/I0BUIA MOAKIOUYEHUS
onpejesnieHo B NyHKTe 18.2.3.

CmoTpute IEC 60364-6-61 ana TT- u IT-cucrtem.

18.2.2 MeTtoabl ucnoitauusa ans TN-cucrem

MeToa 1 NpoBepsieT HEMNPEPLIBHOCTbL B 3aLUMTHOM BblpaBHUBAIOLWENR Lenn. MeToa 2 NPOBEPSIET YC/I0BUS MO 3aliMTe B
C/lly4ae aBTOMATUYECKOrO OTK/IIOUYEHUSI OT MUTAIOLLEN CETH.

MeTtoa 1 — NpoBepka HenpepbIBHOCTM B 3alUUTHOW BbipaBHUBAIOLLEN Llenn.

[omxHbl 6bITb NpOBEAEHbI U3MEPEHUS CONPOTUBAEHUS Mexay 3axMMoM PE (cM. 5.2 n pucyHok 3) 1 pasnmyHbiMu
TOYKaMM Lenu 3almTbl NponyckaHnem Tokos oT 0,2 A n npnbnunsntensHo Ao 10 A, nony4aembix OT rasibBaHNYeCcKn
pasfaeneHHoro UCTodHuKka nutaHms [Hanpumep, BCHH, cM. nyHKT 413.1 no M3K 60364-4-41], nMmelowero HanpsxeHue
XOJI0CTOro XoAa He 6onee 24 B nepeMeHHOro Uan NOCTOSIHHOMO ToKa. He pekoMeHAyeTCs UCMoJ1b30BaTb NCTOYHMKHM
nuTaHns BCHH ans nposBeAeHus TakMX M3MEPEHWUI, Tak Kak 3TO MOXET MPUBECTU K OWNMBOYHbIM pe3ynbTaTaM.
Pe3ynbTaThl NCNbITAHNI JONXHbI BbITb COM3MEPUMBI C PACHETHBIMU AAHHLIMW NO CEYEHUsM, ANTMHE N MaTepuany
NPOBOAHMKOB B COOTBETCTBYIOLUMX LiensX 3alUTHOro 3a3eMeHus.

NMPUMEYAHWE 1. Bonbline 3Ha4YeHUst TOKOB UCMNOJb3YIOT ANS NonydeHus 6onee TOYHbIX pe3ynbTaToB U3MepeHUs B
Lensx ¢ nposogamMu 60/bLLIOr0 NOMNEPEYHOro CEYEHUS NN KOPOTKUMU NO AJINHE.
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YcTtaHoBKa ¢punabTpaumMoHHbIX KacceT Tuna HR

e N 7 h

. N J

CoXMUTe NpyTbsi C OTKPbITOM CTOPOHbI KacceTbl U BcTaBbTe B KOMbLO APYrYH MOJIOBUHY KacceTbl.
Ha>XXMUTE Ha KOJibLO.

CoeauHeHue yactei punbTPaLMOHHON KacceTbl

Ecnun dunbTpaumnoHHble KacceTbl NOCTaBieHbl B BUAE CEKUMIA, COEAUHUTE UX, KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKE BbiLle.
O6paTuTe BHUMaHUE, YTO BEPXHSAS CEKLUS UMEET CBEpXY ABa KoJbLa.

MpofomkeHne UMeeT TONIbKO OAHO KOJbLO Ha KaX oM KOHLE.

YcTtaHoBKa 6a30BOM naHenu
MNepen TeM, Kak BCTaBASATb KacCeTbl B GUNBLTP, YCTAHOBUTE HMXKHIOK YacTb, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKe cripasa.
MpaBuibHas yCTAaHOBKA 3TOM YacTW Ha BCEX KacCeTax BaXKHbI haKTop A0NTroi cnyx6bl GUNbTPALMOHHbBIX MELLKOB.

//

.

CoXXMUTE NpYyTbsi C OTKPbLITOM CTOPOHbI KacceTbl U
ycTaHoBuTe 6a30Byto NaHenb.

AocTyn K MewKaM AN CMeHbl ONMUCcaH B pa3aene 5 — CepBUMCHOE M TEXHUUYEcKoe o6cny)xnBaHue
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BAXHO! Heob6xoamMMo noaAroToBMTbL MELWOK ANs YCTaHOBKW NocAeAHen KacceTbl U Mellka, MOMeCTUB MELLOK B O4HO M3
OTBEPCTUI Ha MaHenu c 0TBEPCTUSIMU, TaK YTOObI KOMbLO JIEFKO CTaso B NPeayCMOTPEHHOE MOJIoXeHue. ITo cnepyer
caenaTb nepej yCTaHOBKOW Crieytolero MelKa M KacceTbl. 3anupatowmnii pblyar TakxXe HYXHO yAanuTb U3 nocieHemn
KacceTbl MpW NOMOLLM KyCayeK Unn OTBEPTKMU.

/

3\

CoXXMUTe Havano KacceTbl N BCTaBbTe
eé B MELUOK.

- N

OnycTuTe KacceTy B MELIOK A0
KOHLA, yAepXuBasi Bepx.

. J

MaArko BctaBbTe BOPOTHUK B
OTBEpPCTUE HABEPXY, NMOKa OH He
3adunKcnpyeTcsa B NpaBUIbHOM
MONOXEHUN, TaK YTO MELLIOK
repMeTM4yHO 3aKpOeT 0TBepCcTue Nno
kpasm. CaMblii NpOCTON cnoco6b
cAenaTtb 3TO, €CNn NPOCYHYTb PYKY B
cocegHee otBepcTtue. (CM. «BAXKXHO»
HaBepXy CTPaHWLbl O NOC/e4HEM
MeLlKe).

Ecnv BOpPOTHUK He BCTaHET Ha
MeCTO NMpu MSFKOM
HaaaBNUBaAHUMU, HAXMUTE B
nobom mecte No nepumeTpy,
YTO6bI OTXKATb CNULbI.
MoBTOpsINTE, NOKa BOPOTHUK HE
BCTaHET Ha MecTo.

- J

COXMUTE BOPOTHUK M MOMECTUTE
KaiMy B ropsiioBuHy. C ycunnem
npoAaBuTe BOPOTHUK BOKPY Kpaes
rOpPJIOBUHBI.

[MpoTawmnTe BEPXHIO YacTb
MeLlKa BHU3 O4HOM PYKOW,
OAHOBPEMEHHO AaBs KacceTy
BBEPX APYrow pyKoMm.
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TonkanTe KacceTy BBepx, noka MpocyHbTe pyKy yepes bnmxaniiee MpaBWIbHO yCTaHOBMEHHas

«HOMM» He BbIMAYT CBEpPXY MeLlKa. OTBEpCTUE A5 MELUKa N HaXkaTUeM KacceTa. Bce Horn HaxopaTca Ha

Y6eauntech, YTO BCE HOMU BbILWAN BEpHUTE 3anuparoLmi pblyar Ha naHenun c OTBEPCTUAMU U

Hapy>Xy M HaxoAsATCA Ha naHenu c mecTo. (CM. «BAXHO» Bblwe 0 3anuparoLWwnin pblyar Haxar.

OTBEPCTUAMM. nocnegHem mewke). Kpenko BcTaBbTe nocneaHio0 Kaccety
BO3bMWUTE KaCCEeTYy HMXe NaHenu u 6e3 pblyara B NoAroTOBAEHHbIN
ABWramnTe B CTOPOHbI, €Cnu Mewok (cM. «BAXXKHO» Bbiwe) n
TpebyeTcs, 4Tobbl HaXxkaTb pblyar. nomectute cBo60AHO B OTBEpPCTUE

Ha naHenu.

YpaBHMBaHMe NOTEHLMANIOB MeXAY NaHesIbio C OTBEPCTUAAMM U KACCETOoW / MEeLLKOM

Bce MelwkKn nMelT NeHTy Ans ypaBHMBaHUSA NOTEHLWAMOB.
JNeHTa obecneymBaeT 3a3eMfieHne, Korga KacceTbl/MeLKM BCTaBeHbl B OTBEPCTUSA Ha NaHenu.
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CHATME PUbTPALMOHHbIX MELUKOB CHU3y — KacceTtbl Tuna HR

Ecnv Bbl HE3HAKOMbI C MPOLEAYpPOI, 03HAKOMbTECH C 3TUM PYKOBOACTBOM, Nepes TeM Kak yCTaHaB/MBaTb
(bUnbTpaLMOHHbIE MELLKN CHU3Y.

MpumeyaHue: / \ /

OpHa 13 KacceT psaoM C ABEPbIO He
MMeeT pblyara, No3TOMY HaxoAMTCs B
OTBEPCTUWN Ha NaHenu B
He3adUKCMPOBAHHOM MOIOXEHUU.
CnenynTe NHCTPYKUMSIM B pUCYHKe 2
Ha 3TOWN CcTpaHuue, 4YTOo6bl BbIHYTb 3Ty
kacceTy. CneayinTe MHCTPYKLUSAM NOA,
pUCYyHKOM 1 ans Apyrux Kaccet.

o AN

BctaBbTe pyky B 6nuxariwee
0oTBEpCTME ANS MeLlKa U
NOAHUMWUTE 3anupatoLumii pblyar
B BEPTMKaNbHOE MOJTIOXEHME.

JepxuTe Mewok Ha 15-20 cm
HUXe NaHenn ¢ OTBEPCTUAMM,
MSFKO NpofeBas ero BOKpyr
KacceT HaBepx Ha 10-15 cm.

Tenepb Bbl AEPXUTE MELLOK
npubnuantensHo B 10 cm oT
naHenu.

Ecnun nocnepgHas kacceta He
3acdunKcMpoBaHa, HayHuTe
BbleMKY C Heé.

- _ ™

..'5-“'.‘5&

et

Jasre

T AN
ﬂﬂi\vﬂ‘gw

N

\J J

OcBoboauTe MeLwokK n3
OTBEPCTUA Ha NaHeENn, Cxas
BOPOTHWUK B BEPXHEN 4actn
MeLlKa.

-

MpoaonxanTte cxMMaTb KacceTy,
onyckas eé BHM3, NOKa CHOBa He
pasrnaguTcs BEPXHAS YacTb
MelKka. Pa3oxmute Kaccety,
KoTopas Tenepb CBO60OAHO BUCUT
B MELLKe..

CpnaBuTe KacceTy M npoaasuTe
HEMHOro HaBepX, 4TobbI
0cBO60AUTbL HOTU OT MelLlKa.
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O6wasn nHdopmaumsa

Ccbl/ikn Ha puc. X OTHOCATCS TOJIbKO
K WIIIOCTPAUUSM Ha 3TOM
CTpaHuLe.

Ons mewkoB ¢ m-MeMbpaHom
NCMONb3ynTe BOPOTHUK, YTOBLI He
nospeanTb m-memb6paHy (T.e.
cneaymTe MHCTPYKUMSM Ha puc. 1.).
Ona mewkoB 6e3 m-MeMbpaHbl,
cnenyvTe MHCTPYKUMSIM Ha puc. 2.
MNepen ycraHoBKON, cobepuTe KacceTy,
PYKOBOACTBYSICb CTpaHuuen «Cbopka
(dunbTpaunoHHONM KacceTbl TMNOB G, S,
H n HR".

OunbTpauUMOHHbIE KacceTbl
NOCTaBNSAIOTCA B KOMMIEKTE C HUXHEN
4acTbio.

Puc. 1. BcTtaBbTe BOPOTHUK B
OTBEPCTUE M MPOAABUTE MELLOK
yepes BOPOTHMK. He ybupaite
BOPOTHWK, MOKa MELUOK He
NpOLWén NosHOCTbIO.

N J

Puc. 3. NpoaasnTe BOPOTHUK
Aanblle Kpaés OTBEPCTUS.

Puc. 4. Marko TawmMte BOPOTHUNK
HapyXy, NoKa He BCTaHeT Ha
MeCTOo, TaK 4Tobbl MELOK MJ0THO
3aKpblsl OTBEPCTUE MO KpasM.

Puc. 2. NpoTonkHUTE MeLwok
yepes oTeBepcTme. Caasute
BOPOTHWK M BCTaBbTe KanMy
BOKPYI Hero B oTBEpCTME.

Puc. 5. Ecnv BOpOTHUK He BCTaeT
Ha MecCTO NpW MACKOM HaXaTuu,
HaXMuTe ero B /1l060M MecTe,
4TO6bI OTXXaTb CAWLbI.
MoBTOPUTL, MOKa KOJbLO He
BCTaAHET caMo Ha MecTo.
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Puc. 6. Npopasute KacceTy BHU3 Puc. 7. HaxaTtnem BepHute Puc. 8. NpasunbHO
B MeLlOoK. [ToMectnTe «Horm» 3anuparoLwmnin pelvar Ha mecTto. B ycTaHoBNeHHas KacceTta. Bece
KacceTbl NOBEPX KPaeB MeLKa, HEKOTOpbIX cny4vasx TpebyeTcs HOIM fexxaT BOKPYIr OTBEPCTUSA Ha
4TO6bI, YTO6LI OHWN Nexanun noAsuraTb pblyar B CTOPOHbI, naHenu, 1 3anuparoLnin polvar
BOKPYI OTBEPCTUA Ha MaHenu. 4TO6bl BEPHYTb B UCXO4HOE HaxaT A0 KoHua.
NONOXeHMe.
YpaneHue

YTo6bl YAaNUTb KacceTy, NpoinavTe npoueaypy B 06paTHOM Mopsiake.

YpaBHeHMe NoTeHUMasoB Mexxay NnaHenum Cc OTBepCTUSIMU n KaCCGTOﬁ/MeI.IJKOM

Bce MelKn UMeloT NIeHTY A5l ypaBHMBaAHUS NMOTEHLMANoB.
JleHTa obecneunBaeT 3a3eMieHne, KOraa KacceTbl/MeLKM YCTaHOB/EHbl B OTBEPCTUSI HA MaHesnu.
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Kontaktoplysninger

Simatek A/S
Energiens Hus
Energivej 3

DK-4180 Sorg, Danmark

TIf.: +45 5884 1500
E-mail: office@simatek.dk

Hjemmeside: www.simatek.com

Kontakt After Sales:
Hotline: +45 4046 7525
Mobil: +45 2682 2437

E-post: after-sales@simatek.dk
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